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RESUMEN  
 

Los tallos de colza se pueden procesar para obtener fibras lignocelulósicas, y utilizarse en la fabricación de 
papel o tablero de fibras. En este trabajo a partir de la biomasa de colza  se procedió a la obtención de tres 
tipos de fibras, procedentes de tres tipos de procesos aplicados. Fibras de pulpa mecánica a través de 
desfibrado en frío (MP), fibras de pulpa termomecánica obtenidas mediante tratamiento hidrotérmico 
seguido de desfibrado mecánico (TMP) y fibras de pulpa químico-termomecánica mediante tratamiento 
hidrotérmico en medio alcalino seguido de desfibrado mecánico (CTMP). Respectivamente los rendimientos 
fueron 98.8%, 89.7% and 81.5% en materia seca respecto a materia prima. Los resultados del estudio 
muestran que el contenido en lignina es superior en las TMP y CTMP dando lugar a tableros con una mayor 
resistencia máxima a flexión y módulo de elasticidad que los MDFs procedentes de MP. Se constata los 
MDFs de TMP y CTMP tienen características resistentes similares a los MDFs industriales. 

ABSTRACT  
 
Canola stalks can be processed to obtain lignocellulosic fibers, and used in the manufacture of paper 
products or fiberboard.  In this work canola biomass was processed to obtain three types of fibers from three 
different processes. Mechanical pulp fibers through defibration in cold (MP), thermomechanical pulp fibers 
obtained by hydrothermal treatment followed by mechanical pulping (TMP) and fibers of chemi-
thermomechanical pulp obtained by hydrothermal treatment in an alkaline medium followed by mechanical 
pulping (CTMP). Yields were respectively 98.8%, 89.7% and 81.5% in dry matter with respect to raw 
material. The results of the study show that the lignin content is higher in TMP and CTMP boards resulting 
in a greater maximum flexural strength and modulus of elasticity that the MDFs from MP. It notes that the 
MDFs from TMP and CTMP have similar strength characteristics to industrial MDFs. 

 


