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RESUMEN 

Este trabajo evalúa la influencia de la cantidad de estuco en la reciclabilidad del papel. Para ello, se 

seleccionaron seis papeles comerciales no impresos, y se sometieron a un proceso de desintegración y 

flotación. Se evaluó la reciclabilidad mediante el consumo de energía en la desintegración, el rendimiento 

en pasta flotada y la distribución de fibras y minerales en pasta desintegrada, pasta flotada y lodos. Con la 

pasta desintegrada y flotada se elaboraron hojas de laboratorio para determinar sus propiedades mecánicas 

y ópticas. Los resultados mostraron que el consumo de energía disminuye al aumentar la cantidad de estuco. 

No se encontró una relación entre el porcentaje de estuco y el rendimiento del proceso, si bien el contenido 

en fibras de todas las pastas flotadas fue similar. Las propiedades mecánicas y ópticas no sufrieron cambios 

importantes en las pastas tras el reciclado, aunque se observaron ligeras mejoras de éstas últimas. 
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ABSTRACT 

The aim of this study is to assess the influence of the amount of coating on paper recyclability. To that end, 

six commercial unprinted papers were selected and yielded to a pulping-flotation process. The paper 

recyclability was assessed through the energy consumption in the pulping stage, the yield of the process, and 

the ratio of fibers and fillers in the pulp -before and after flotation- and in the sludge. Mechanical and 

optical paper properties were also tested on the laboratory sheets made from the disintegrated and flotated 

pulps. Results show that the energy consumed in pulping is reduced with the increasing amount of coating. 

No relationship was found between the percentage of coating and the yield of the process. However, after 

flotation, the fiber content was similar both in disintegrated and flotated pulp. Neither mechanical nor 

optical properties changed significantly, although a slight enhancement was noticed in the optical ones. 

 




