BRANQUEAMENTO EM
MULTI-MINI-ESTAGIOS

1-INTRODUCAO

Ao longo da evolugdo do con-
sumo de papel branco, houve um
aumento das exigéncias do mercado
para altas alvuras. Estas altas alvu-
ras, para celulose kraft, passaram a
ser obtidas em seqiéncias longas,
com no minimo cinco estagios, e com
altas cargas de produtos quimicos,
como cloro ativo e soda cédustica.

Recentemente, uma série de
pressdes vem sendo aplicada sobre
as inddstrias de transformagdo de
uma forma geral, como reflexo de
uma conscientizagdo ecoldgica
mundial e dos problemas econémicos
gerados pela crise energética e de
insumos basicos.

Em virtude disso, existe atual-
mente um consideravel movimento
no sentido de se simplificarem as
operagdes no setor de branqueamen-
to de celulose kraft. As razées para
isso sédo bem conhecidas: a) redugdo
de investimentos; b} reducdo da car-
ga poluidora do branqueamento, sa-
bidamente a area de maior contri-
bui¢do ao efluente hidrico; ¢) redu-

¢do do consumo de produtos quimi-
cos; d) redugdo do consumo de
energia.

Frente a essas razdes, do mais
alto significado técnico e econdmico,
o branqueamento é a parte da tecno-
logia de celulose que vem recebendo
a maior dose de pesquisas e desen-
volvimento. Entretanto, ainda assim
existem algumas restrigbes ao uso do
que a moderna tecnologia vem de-
monstrando. A principal delas ¢ o
temor do risco, optando a maioria
das fabricas a continuar na tecnolo-
gia classica, bem conhecida. Como
se diria em futebol: em time que se
ganha de 1 x 0 ndo se mexe, mesmo
que com modificagdes 0 escore pos-
sa ser 10 x 0.

Existe, porém, a certeza de que
as presses, citadas anteriormente,
irdo paulatinamente forgando a oti-
mizagées e simplificagoes do es-
quema cldssico, permitindo as fabri-
cas obterem resultados tdo bons
quanto os atuais, em termos de
qualidade de celulose, com menos
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gastos de capital e custos especi-
ficos.

Como nido poderia deixar de ser,
o branqueamento da celulose kraft
de eucalipto tem sido bastante inves-
tigado nos ultimos anos. O objetivo é
desenvolver a tecnologia do bran-
queamento para a celulose do euca-
lipto, pois ja se tem indicagbes de que a
mesma mostra caracteristicas dife-
rentes das obtidas de outras folho-
sas, nesta fase do processamento
industrial. A principal verificagdo éa
facilidade de se alcangarem altas
alvuras com a celulose kraft do euca-
lipto, com pequenas dosagens de
produtos quimicos e em seqiiéncias
com poucos estagios classicos (FO-
ELKEL, ZVINAKEVICIUS, AN-
DRADE, SIQUEIRA & KATO,
1977; ZVINAKEVICIUS, FOEL-
KEL, KATO & FONSECA, 1978).

Sob o termo eucalipto, estio ge-
neralizadas neste trabalho as princi-
pais espécies produtoras de celulose
no Brasil, tais como: E. grandis, E.
urophylla,E. saligna e E. tereticornis.







