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1 Introducao

Atu lrnent no Brasil a utiliza o de nwdeiras de fibras curtas
para a produ ao de celulose e lllna realidade

inqlestionavel industria bra
sileira de cclulose e pape aprCSclltoll oa Gltirna d cada uma evolu o Cllar
met colocnndo nos so Pals em posiao d destaquc no panorama mundial Acres
cente demanda mundial por celulose de fibras cllrLas tem colaborado para
que 0 genera Eucatljptu passasse a 5e constituir numa das principais fon
tes de materia prima para esse fim A madeira de EUCCCUtjptu6 p e caracteri
zada por apresentar caracterlsti cas extremamcnte favoraveis tanto do pon
to de vista silvicultllral como tecnologico contribuindo dessa forwa para
urna maximizaao da utiliza ao dos recursos empregados No entanto a eleva

ao da deluanda de mat rias primasJ alinda s exig ncias de urn mercado con
sllmidor cada vez mais CXigCIltc vem contribuj ndo aCRntuadamente para a rea
liza ao de pesquisas objetivando 0 cstudo eJe outras malcrias primas pot en
ciais as quais poderiam ser utilizadas como op oes para a obtencao de pro
tutos finais dentro das espccifica es exigidas

No estado do Rio Grande do SuI a madeira de Accaua meaJut6A e
responsavel por uma participa io significativ3 nos programas de reflores
tamento tendo em vista a diversidade de aplica es proporcionada pela sua
mad ira Contrariamente ao esperado a rnadeira de AcacA a meaJtH ii a ainda
pouco utilizaJa para a proctu ao de celulosc e quando 0 e ocorre em pe
quenas proporc oes com nitidn pr dominallcia da madeira de EuccjIPtM 6p
Estudos detalhados realizados par PETRIK et nJiiI98 t camprovaram a potecialidade tecnologico desta importante materIa prima alraves de cozimen
tos conjuntos Com madeira LUCClCtjptu MLLiD a Entretanto as informa

oes relativas a sua branqueahilidadc e propriedades fisico mecanicas e 0
ticas necessitnm de m1iorcs avcrigu1 ocs Dc lIma maneira geral as polpas
branqucadas rcpresent un hoje em dia um papel prcpondL rante na sociedade mo
derna entIa ern vista as i rner ls uliliza cs a que se dcstinam Al m dis
so dentro de lllll procL SSO dinallli 11 de evoluao cozimentos conjuntos de m
dciras com posterior branquc3111cnto podem atendcr solicitaoes espc cifi
cas

o prescnte t tudo tem par ohjctivo a vcrificusao da branqucabil
dade c caracteriza 1o das proprieciaul s de resistencias risicu mccanicas e
5ticas de polpas obtiJas 1 p lrtir de cozimentos de misturas de madcirasde

lrabalho apres ntldo no XVII Cni re AnuJl un ABC cmalla do Papel
n 1 iz ljo em Sao Palllo Bra d 1 de 1 a 23 ell novc luro de 1 98

1
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EllCatypllL at ljlLa e Acacia IIlCaJ1J1A o Os lratam ntos efetuados cram rela
tivos a compo ir es iniciais de lUHk ira conformc segue 100 6atigl1a
25 A mC11Jl U 75 E 11 i9111 SO A Il1caln iJ SO E MLU glla 75 A lIlea11

u 25Z E arAgl1c e 100 A meaw iJ As eelnloses correspondentes foram
branqueadas pela utiliza o da seqU ncia Co EH U II objelivando atingir al
vuras finais supcriorcs a 90 ISO Para tal os estagios CD e EH tinham car

gas variiveis de aplicario de produtrls quimicos ern fun 0 cia qualidad
das polpa s nau branqueadls Os resultados dos Lran1 ueamentos e proprieda
des fisico mecZinicas c 5t icD S SaD t linuem comptiradus ohj et ivancio a verifi

cac io das caracteristicas valltajosas de cad a misLura na qualidade final

2 HateriaJ

o material uti izndo para n realiza n do presente estudo consti
tuiu se de pO I as aia branqucadas obtitlas a partir de conlposi cs varii
veis de madeira de ELLCflptLL j ti jlW eAcac a tHCu LH6U com num ro kappa
na faixa dC 6 a 7 5 e deslignificadas pelo processo kraft de acordo com

as condic oes rdatadas por PETRIK to J j 198 1

3 N2 odo Ei result ad

3 1 Hranju ammto das eeluloses

As polpas relativas aos cozilnentos efctuadt s foram branqueadas
I ela utiliza o da seqUencia CD Ell D lJ seguida por lavaeern COI1l solu ao de
5 2 As dosagens dos procJutos quIl d cos no esta io CD oram efetuadas em

conforrnidade c om as formulas propostas por FOELlZEL ct alii 1983 substi
tuindo se 30 do cloro ativo por dioxido de c loro rela ao essa otimizada
por HARENCO et aliil982 Antes do inicio do branqueamento para 0 esta

gio CD as pOlpastiveram 0 pH ajustado para 9 0 e dosagem de NaOH no

estigio EH foi estabelecida tendo em vista a obten ao de urn valor de pH i
nicial de 11 2 0 controle destes pH s era efetuado atraves da adi o de
uma soln o de lJaOH 5 As condicoes utilizadas c os resultados medios ob
tidos para cada estigio estio suularizados nos Quadros I a V Nas Figuras 1
a If encontram se respectivamente as reprcscntacoea gr3fica para alvur
viscosidade iutrinseca numero de cor posterior e solubilidaJe m solu ad

de NaOH 5 para as polpas ensaiadas antes e ap5s bran lueam nto
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IjlJADRO 1 CondiCocs e resultaduB medias obtidos para os branqu amentos dapolpas ensuiadas para 0 estagio C
Il

PARAMETRO eorlPOS reAo
100 5 25 A 75 S 50 A 50 5 75 A 25 S 100

cloro ativo total

apli cado base polpa 2 66 2 55 2 60 2 74 2 80

ct2 como claro ativo 1 86 1 78 1 82 1 92 1 96

elO2 como cloro ativo 0 80 0 77 0 78 0 82 0 84

NaOH aplicado base polpa 0 109 0 117 0 100 0 100 0 100
para correao do pH inicial

Consist8ncia 10 10 10 10 10

Tempo InUl 5 5 5 5 5

Temperatura oe 35 35 35 35 35

pH inicial 9 0 9 0 9 0 9 0 9 0

Ill final 2 1 2 8 2 1 2 1 2 0

Ill do licor residual 2 1 2 6 2 0 2 0 1 Y

el2 consumido base polpa

total 2 65 2 54 2 59 2 73 2 7Y

el2 como ct2 1 86 1 78 1 82 1 91 1 96
ce02 Como CL2 0 79 0 76 0 77 0 81 0 83

el2 consumido
base produto quimico

total 99 56 99 56 99 63 99 59 99 58

el2 como el2 100 00 100 00 100 00 100 00 100 00

CW2 como eL2 98 75 98 70 98 72 98 78 98 1

Niimero kappa apos CD 4 51 5 15 5 45 5 50 5 53
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QUAURO II Condioes e resultadodios obtidos para os branqueamcntos das

polpas ensaiadas para 0 estagio Ell

PARNETRO
Cflfll OSIGAD

lOlI S 25 17S l S O A 50 S 75ZA 25 S 100 A

Z cloro ativo aplicado
base po1pa 0 5 0 5 0 5 0 5 0 5

NauH aplicado base polpa 1 38 1 27 1 45 1 44 1 45

Consistencia 10 10 10 10 10

Tempo IlI Jj 90 90 90 90 90

Temperntuca or 60 60 60 60 60

Ill inicial 11 3 11 1 11 2 11 2 11 2

Ill final da po1pa 10 9 10 I 10 8 10 8 10 7

pH final do 1ieor residual 11 I 10 7 11 2 11 1 11 1

NaGI consurnido

base produto qUllUlcO 68 84 77 95 69 66 71 53 73 10

NaCCG como el2 consumido
base produto quimico 100 00 100 00 100 00 100 00 100 00

NaGl1 global consumido

base polpa 0 95 0 99 1 01 1 03 1 06

NaCW como eL2 consumido

base polp 0 5 0 5 0 5 0 5 0 5

QUADRO III Condi ocs e va10res medios obtidos para os branqucamentos das

po1pas ensaiadas para 0 est cio D

PARAIETRO
COMPOS 1 ciio

100 5 25i Ai7 S 5l1 A 50 S 75 A 25 5 100 A

e10ro ativo ap1ieado
base po1pa 2 25 2 25 2 25 2 25 2 25

VaLlI aplica o base polpa
para corrcao do pH ini ciaO 0 20 0 28 0 28 0 28 0 28

Consistencia Z 10 10 10 10 10

Tempo tli Il 180 180 180 180 180

Temperatura Oc 70 70 70 70 70

pH inicial 6 5 6 9 6 3 6 2 6 3

Ill final da polpa 4 1 3 8 4 0 4 0 4 1

Ill do 1 ico r residual 4 2 3 9 4 0 4 1 4 2

Ct2 consllmiJo base po pa 2 20 2 9 2 21 2 20 2 18

Ct2 consumido base

produto q litnu co 97 78 97 3 1 98 22 97 78 96 89



537

QUAIJHO IV Condieo s e valonmedius obti dus para os brilllqueatn ntos das

olpn cnsuiadas para 0 est5gio II

PARAl IETlW
CmllOSIC 7iO

100 S 25 A 75 S 50 A50 S 75 25 S 100 A

cloro at ivo aplicado
base po1pa 0 25 0 25 0 25 0 25 0 25

IJaO 1 aplieado base polpa
para corrc ao de Ill 0 21 0 22 0 23 0 21 0 21

Consistencia 10 10 10 10 10

Tempo IIH H 30 30 30 30 30

Temperatura Oc 45 45 45 45 45

Ill inic ia1 10 8 10 3 10 7 10 6 10 6

Ill final da po1pa 10 6 10 0 10 5 10 5 10 4

Ill do licor residual 10 7 10 1 10 6 10 4 10 4

ct consumido base polpa 0 077 0 109 0 071 0 073 0 085

C1 consumido base

produto qUlmico 30 80 43 60 28 40 29 20 34 00

QUAIJRO V Condi oes para 0 estalo de 1avagem com solu ao de 502 c resu1
tados medias finais para as po1ras ensaiadas

COHPOS1c7io
PARA 1ETRO

100 S 25 75 S 50 A 50 S 75 25 0 100

SO ap1icado base poll 0 25 0 25 0 25 0 25 0 25

Consistencia 5 5 5 5 5

Tempo 1Il J1 15 15 15 15 15

Temperatura Oc ambo ambo ambo ambo amb o

el total apl j cado basepolpa 5 66 5 55 5 60 5 74 5 80

ct conslIlllido base polpa 5 41 5 34 5 48 5 50 5 56

el consumido

base produto qUlm co 95 58 22 97 86 95 82 95 86

NaOtotal ap1icado
base polpa 1 98 1 90 2 07 2 04 2 05

Vi Cu5iddde intrinscca

em 9 899 924 952 10H 1061

Alvura ISO 90 3 90 0 89 0 89 2 89 4

N ume ro de cor poslerior 0 624 0 749 1 165 1 484 1 511

Su1ubilidade em soll1 ao
de NaOIi 5 10 58 11 12 11 97 13 62 14 78

n
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3 2 Ensaios fisico mecanicus C oticos

As polpas branqucadas antcriormente relacion Hlas foram refina
das em um lioinho centrifugo Jokro NUhle lS0ftpm utilizando se agua deio
nizada 16 9 6 e par panela a uma consistencia de 6 0 grau de refino
fai avaliado atravGs dn d0t2rlnina o dl grau Scharper Riegler em conforrni
dade com a metodologia C IO ua AB P c os resultallos dos refinas indivi
duais foram graficamente intcrpolados para 25 L O e 550SR As folhas para
os ensaios fIsico mccanicos e oticos com gramatura aproximala de 60g m2
foram farmadas em apare 1ho formador tipa TAPPI c aCOlhlicionadas em ambien
te clilnatizado nas COlldi cs de SOi2 de umidade relativa e tcm cratur
de 23 2 C Os ensaios foram rcalizados conforme a metodologia TAPPI T 220
os 76 Os resultauos nli dios dus propriedades fisico mecanieas e otieas das

polpas ensaiadns nos graus de refina pre elitabeleciJos encontram se apre
sent ados no Quadro Vl No Quadro VIl esta mostrada a varia ao percentual
da eleva ao au decrescimo das proprietlades fisico mecanicas C oticns nos

graus de r fino estabelecidos quando comparada a composi ao 100 Euca1yp
tU6 6aU9I1a Objetivando uma visual iza a do desenvolvim to das proprie
dades de resist ncias fisico nlcc llicas e ticas nos gratIS de refino esta
belecidos optou se pela marca ao conjunta dos pontes relativos as compo
si es ensaiadas cujas rcsp ctivas reprcsenta es gr icas cstio aprcsen
tadas nas Fi guras 5 a

14
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4 lJiclss O dos resultados

Os resultados aprcsentados no QUildro I e relativns aos valores me
dios obtidos para 0 estagio CD indicnlTI que ocorrc uma elevcl ao da porccn
tagem de cloro ativo total aplicadd base polpa a medida que a porcenta
gem de mJdeira dc Acac Iilcatll iU na composit ao inicial de m uleira e aurnen
lada Tal situ itlu pade ser explicada pclos mais elevados valores de nume
ro kappa para as I olpas qualldo na fornla n o braIlqllcada Em aposto aD espc
rado 0 tratamenLo referente a

cOHiposiao 100 Ellc aJypttL cLLijlla necessi
tou da aplica o de teores mais elcvados de cloro ativo quando comparado
as comjJosioes 25 E aU jiw757 A eiL I i e 50 E udijlla 50 A
meaJzluu situa aCl e8SB atrihulda a variabilidade natural do numero kappaNao foram constatadas di fcrcnas para 0 teor de NaGnecessaria para a ele
va ao do pH inici l das polpas rc aLivas as composj es 50i E laugl1a 50
A II ca tllS i 75 t1c atlns25 E atjl a e 100 A mecJtI U sendo que a

polpa ref rente a composi ao 25 A mCCULfl6u 757 L aull a caracterizou
se par neressitar cle c3rgas mais elevadas stas difercn as saa perfcita
mente atribuidas as varia es natura s do pH quando da ctapa de lavagem

A exco da composi ao 25 A IIICaJln6 iJ 757 E safgna nao fo
ram CUllstatauas diferen a8 significativas entre os valores de pHis finais
das polpas e dus licores residuais Todos os tratamentos efetuados se caraf
terL aram par apresentar consumo tetal do claro alivo aplicado l1aD se ob
servanuo difercnas sigl1ificEltivas relativmncnte ao conSllmo de dioxido de
cloro Conforme 0 esperado observou sc uma nitida elcva ao do nurnero kap
pa das pol pas ap6s 0 estigio CD qucnJo da elcva ao da taxa relativa di
madeira de A Inc C1 tJLina mistura

Para 0 estigio Ell a variabilidadc ollservada entre os valores de
pH s finais das polpas e licores residuais esta relaciouada diretamente a
porcentagem de NaOH aplicada para el va ao do Ill Consumos totais de NaCeO
exprcsso como claro ativo foram obtidos para todos os tralamentos efetua
dos sendo que a composi ao 257 A meaJw i75 E 6af gl1a apresentou eon
sumos de NCLOH mais elevados fato esse comprovado pelos mais baixos valo
res de pH final da polpa e licor residual No estigio D dioxida ao to
das as polpas ensaiadas apresenlaram vaJorcs de pHis finais na faixa do es

perado 3 5 a 4 2 sendo a composi ao 2570 A IIwa ll s 75 E laLi glla ca
racterizada par menores valores de rH embora com valores de pH inicial
mais elevados Para esse particular eSlagio indepenuentcmentc cia composi
rao Ladas os tratamentos nccessitarntll identicas taxas de aplica ao de NaOH
para corrc ao e manuten ao dos valort s de pH dcntro da faixa estlpulada Os
consumos tle dioxido de cloro embora rtdativamentc elevados nao apresen
taram diferen as acentuadas entre os tratamcntos

Para 0 estagio final de hipocIra ao COllSUmos de bipoelorito de
sodio bastante baixos foram observauos Possivelmente a comhina ao de ta
xas mais elevadas para 0 binomio tempo temperatura podcria contribuir de u

ma maneira significativa para a ovtenS ElO de valores de alvura final mais e
lcvadu com preserva io da viscasidn e atrav6s de urn auequado contrale d
pH no final do cstagio A polpa referente a composiao 25 A mccVu16Li 75
E atiqHa apresentou valores de consumos mais elevados acarretando em

conseqll ncia menores valorcs para pI final da polpa e licor residual

Os d Hlos nprp sPl1t ldns no Qlltictro V re I at ivos aos val res medias
finais para a polpa br3nqlH 3da pennitem oln ervar qne a clcva ao da propoEao relativa de rnadeira de Ac acia JlJeC lL L i na mistura esta rclacianada di

retl llIlDte com 1 porccntap CTI1 d aplicLl 3o de claro ativa Emborn necessita
do de tLJsl e ns ue cloru tnivo mais pIc vadas os trtltamentos relativos a u

tiliza ilo de mJuciLl de Acacia IJ l fill i apreClllaram clevados consumos de
reaOCl1tL S l1lJ S 15 difcreoCIs 0 10 fOL11ll iini ical iviS qumdo com aradas at
uti ljza ao inu gLil de maul j ra dL fUd UptLLj lL nllll RelJl iVatllcntc as do

sagcns de NnOIf a clevaIo dl propnnlo relativ J tk flllJeira deAcaciameu ul
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ii na rnistura acarrcta a necessidadc de utiliza o de porcenlagens mais elevadas objetivando a manutcnc ao dos valores de pH dentro das faixas estIpuladas Elevados valores para viscosidade intrlllseca foram obtidos paraas polpas branqueadas is notadamente onde 0 teor relativo de madeira deAcacia meMl1o i era maior fato esse perfeitamente atribuido aos correspondentes valores de viscosidade das polpas quando na forma nao branqueada
A utilizaao da particular seqUencia de branqueamento conduziu aelevados valores de alvura final para a composi ao integral de madeira del ucatUptwaU9I1a mas razoaveis valores para os tratamentos que apresentavam madeira de Acacia liJe lu u na sua composi ao indicando ser a polpade madeira de acacia de mais dificil branqueabilidade Possivelmente a re

duao da alvura possa ser explicada C OlllO devida a modificaoes estruturaisda lignina residual da madeira de Acacia mealtlUu a qual assumind uma forma mais condensada apresentaria urn menor grupo de terminais reativos aearretando em conseqUencia dificuldades adicionais para as reaoes de oxi
daio e solubiliza ao Elevaoes significativas do nGmero de cor posteriosao observadas quando da elevaao da proporao de madeira de Acacia mealtllu na mistura em concordancia Com estudos anteriores realizados par CONZAGA et alii 1983 A alta instabilidade de alvura evidenciada pelos elevados valores de nGmero de cor posterior torna desaeonselhavel para a

confecao de papeis brancos mais nobres a utilizaao de polpas contendoalta proporao de fibras de madeira de acacia na Sua
composiio Conformeesperado a solubilidade em soluao de NaOH 5 a frio e significativamente afetada pela elevaao da proporao relativa de madeira de Acacia meMnlu na mistura Comportamcnto similar foi observado para as polpas quandona forma nio branqueada conforme relatado por PETRIK et alii 1984 perfeitamente explicado pelo teor mais elevado de pentosanasajresentado pela especie Hannah et a1ii1977 citado por MARTINS et alii1983 trabalhando com tres especies de ELicatUlytu de rapido erescimento e duas espeeies de Acacia todas polpeadas pelo processo kraft e branqueadas pela seqUencia Dc E H D concluIralo que tanto as especies de Acacia como as de EtcaCUptU 6 seriam adequadas para a produao de polpas para use na maioria

dos papeis finos encontrados no mercado

A analise dos Qlladros VI e VII mostra que de uma maneira geral a
semelhana do observado para as polpas nao branqlleadas as propriedades deresistencias fisico meeanicas que dcpendem ffilis especificamente das li

gac oes inter fibras sao diminuldas com a elevacao da porcentagcm de madeira decacia Jneam6u na mistura Os menores valores observados para grau Schopper Ri
glcr para as polpas oa forma oao rcfinuda indicam que as polpas de madci
ra de AcacM II1cMll6U sao dc rnais facil drenabilidade quando comparadas as
correspondentes de ELicmuptu6 afiglla A nergiu n cessari para atingir 0nivel d refino correspondcllte 250SR esta relacionada diretamente com a
propor ao de mad ira de ACilCtCL liJeMIJu na mistura nao se observando os
possiveis efcitos beneficos de maior plasticidadc das fibras devido ao
maior teor de hcmiceluloses aprescntado pela especie Entrctanto para osniveis 40 e 550SR observa se urn nitido decrcscimo d3 correspondente ener
gia de refinaao quando da elevaao da porcentagem de madeira de acacia na
mist lra A passivel cxplic J io para cstas a tera es pade estar associadaas modif icaco2s est rut llrais das herni ce Illioses Ecmanescentes apos 0 proces
so de branqu amento bem como a sua distrihuilo Ern conformidade corn HIL
NEZ et alii 1982 as hClllicelllloses de madciras de folhosas parecem estar
roaisp resentcs nas pareds externas das fibras

A resistencia a tracao plra todo0 nlveis de refino foi afeta
da nenativalllente pela e pvH ao da porccntagem h madeira de Acacia me MH
ti na mistura senJo as pequcilJS Jiscrepancias observ1das atribuidas a v

riabilidade n ltllral U 0 Gtcll o de clcva ios valorcs para a resistencia
a tracao paL3 as polp1s Je Acacia 1Jil Il ii pude scr atribuida a natureza
quimica di fcrcnciaJa dahL Ulicc 1 u lose s assoiada as proprias caracte 1

15
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tiCiHI indjviduai i cJut fjjr PJ l Iwnlj j ljj fi 1 lj alj jilt dlr IL iIWt Ilotfi
li ar Has Jigu cs inter Libras nuu t Olllunte PUl cslarcm IH Bcntcs nas suas

superfIcies acarretondo em conseqU ncia maior disponibilidade de liga es

par pontes de hidrogenio mas tambem pela diminui ao da rigidez das fibras
ocasionada pela entrada de agua preferenciallnente pelas regi es amorfas Is
so nao ocorreu Para 0 alongamento a polpa correspondente acomposi a025
A meaftll li 75 E J aLi jJla caracterizou se par apresentar urn ponto de maximo
para todos os nIveis de refino analisados Os valores obtidos para as pol
pas na forma nao refinada e nos nIveis correspondentes a 25 e 400SR situam

s dentro do esperado tendo em vista os menorcs valores de espessura da

parede celular da madeira de Acaua IleaMIuA

A polpa referente a utiliza ao integral de madeira de Euc alyptUJJalijlla para todos os nIveis de refino ensaiados apresentou valores mais
elevados para a resistencia ao rasgo perfeitamente explicados pela maior
resistenda intrInseca e melhor capacidade de liga ao das fibras indivi
duais Cumpre observar que 0 desenvolvimento das propriedades de resisten
cia para esse parametro foi tnuito significativa tendo em vista os valo
res observados ja ao nIvel 250SR Estes valores par sua vez sao bastante

superiores aos relatados par GONZAGA et alii 1983 quando da utiliza ao
da seqUencia de branqueamento CD EIH E2 D2 0 que pode direcionar aut
liza ao destas polpas para papeis que necessitem de resistencia ao rasgo
Relativamente ao volume especIfico aparente para as polpas na forma nao
refinada a elevatao da porceneagem de madeira de Acacia IleM Uu na mistu
ra esta relacionada diretamente com a obten ao de valores mais elevados Em
termos industriais esta eleva ao e de significativa importancia tanto do

ponto de vista economico como de qualidade Economicamente falando 101

pas de maior volume especIfico permitem que para uma detenninada espessura
de folha de papel a gramatura possa ser diminuida Os aspectos favora
veis do ponto de vista qualitativo dizem respeito as estreitas correlatoes
positivas existentes entre 0 volume especifico aparente e propriedades co

mo absortao porosidade e opacidade das folhas FOELKEL et alii 1982 Os
mais elevados valores para volume especifico aparente para as polpas de A
caua IleaJr I1 u podem ser atribuIdos ao menor tear de hemiceluloses da es

pecie associado a maior rigidez das fibras da espeeie Infelizmente as

caracteristicas de alto volume especIfico sao perdidas durante 0 refino ja
ao hive 1 250SR 0 que leva a concluir que a diminui ao do volume especifi
co par atao de achatamento das fibras e vasos se processa de uma maneira
mais intel sa que a correspondente verificada para as fibras de Euca1 yptUJ
Jalijlla Para a confec ao de papeis especiais a mistura de polpas de Aca
cia IleaJU1 lA nao refinadas com polpas de EucalyptUJJaugl1a retinadas po
deria contribuir para a obten ao de propriedades desejaveis

As polpas de Acaua meaftIl6li quando na fonna nao refinada condu
zem a forma ao de folhas mais porosas A elevatao daB valores para resis
tencia ao ar sac perfeitamente comprecnsiveis pais durante 0 refina con

comitantemente a uma dirninuicsao do volume especifico Qcorre uma maior for
ma ao de finos ocasionada pelo tear mais elevado de hemiceluloses da espe
cie As polpas de Euclltyptu aC ijna se caracterizaram par apresentar va

lares para coeficiente de dispersao de luz mais elevados em todos os ni
veis de refino em concordancia com os dados apresentados por GONZAGA et

alii 1983 Conforme 0 esperado sitlla ao analoga foi verificada para a a

vllra das polp 1 nno ohstante 0 fato das polpas de Acaua mr aJullu necess

Larem de dosagens de claro ativo total mais elevadas

5 Conclusoes

Os estndos realizados pennitiram observar que

A possibilidade de realiza o de branqueamentos de polpas obti
cbs R nnt j r de oz i mentos con 1 untos de m3dL j l lS de uca untcuAa1 i rma e

A
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nal para
p03i oes

CilWt l1IeCfU lhU e plenamente viavel

A seqUeIlcia CJ Eli D II conduz a elevados valores de
a composi ao 100 E tCi9Ila mas a razoaveis valores
de Acacia meaUll

alvura

para as

fi

cum

A eleva ao da propor ao relativa da madeira de Acacia meaUesta relacionada diretamente com a porcentagem de aplica ao de produtos quimicos no branqueamento Embora as diferenas nao sejam apreciaveis repre
sentam desvantagem economica para a Acacia tJJea U16

Porcentagens de madeira de Acacia me Iw mais elevadas estao
associadas diretamente a valores mais elevados de viscosidade intrinseca

Eleva oes significativas do numero de cor posterior sao obti
das quando da elevaao da proporao relativa de madeira de Acacia eaUw
na mistura tornando desacolIselhavel a sua utiliza ao isolada para papeisonde alta estabilidade de alvura seja necessaria p e papel fotograficopapel decorativo etc

A solubilidade das polpas branqueadas em solu oes de NaOH S a
frio e significativamente influenciada pela composi ao original da madei
ra

De uma maneira geral as propriedades de resistencias fisico
mecanicas saa diminuidas aD longo dos niveis de refina a medida que a pro
por ao relativa de madeira de Acacia meaUw na mistura e elevada

Na forma nao refinada as polpas de Acacia meaU sao de mais
facil drenabilidade quando comparadas as correspondentes de EucatyptUlIa
liglla

A polpa referente a composiao 100 E Iatgna caracterizou se

por apresentar elevaclos valores para resistencia ao rasgo em todos os ni
veis de refina com significativos incrementos ja aD nivel correspondente
a 2S SR

Para as polpas na forma nao refinada a eleva ao da porcenta
gem de madeira de Acaca meaUw acarreta significativas eleva oes no va
lume especifico aparente mas estes ganhos sao perdidos ja ao nivel 2S SR
o que indica diminui oes dlferenciadas para as polpas de Acacia meaU 6 e

EucatyptUlIaligna
As polpas de Acacia me llI na forma nao refilIada e 2S SR con

duzem a fonlla ao de folhas mais porosas apresentando comportaniento inver
so para os niveis 40 e SS SR

Henores valores para opacidade coeficiente de dispersao de luz
e alvura em todos os niveis de refino sao observados quando da eleva ao da
porcentagem de madeira de Acacia meaIll na mistura original

omo conclusao geral pode se afinnar que respeitadas as dife
ren as existentes entre as materias primas E auglla e A mea1Yll essa

ultima mostra se como excelente complemcnto a fabrica ao de cclulose kraft
de fibra curta em nosso pais cnde domina usa de esp cies de eucalipto
Ressalte se que a compara ao da acacia foi fita Com umn das melhores esp
cics de eucalipto para celulose que e 0 l atgl1a
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