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RESUMO DOS BENEF˝CIOS DA UTILIZA˙ˆO DA

ANTRAQUINONA COMO ADITlVO DE POLPA˙ˆO
COM O ESQUEMA A SEGUIR

EFEITO TÉCNICO
REDU˙ˆO DA

EFEITO NO PROCESSO NECESSIDADE DE

INVESTIMENTOS EM

MELHORlAS

Ganho nfl rendimnto Abaixar custo de madeira À Forno de recuperaçªu
Diminuir sobrecarga do forno Controle de emissıes

w lo Di

Aceleraçªo de Menos Ælcalis
deslignificaçªo Area de recupØlaªo

Meno iulfidez
Controle de odores

Processo Soda

`rea de branqueamento

Menor branqueamento

Controle de Efluentes

lenor energia
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EXEMPLO I AUMENTO DA PRODU˙ˆO

QUADRO 1 CARACTER˝STICAS DE PROCESSO KRAFT COM

0 045 DE ANTRAQUINONA

CARACTER˝STICAS SEM COM

ANTRAQUINONA ANTRAQUINONA

MØdia de produçªo adtldia 193 233

Sulfidez 19 20

Indicador tssadt 1 25 1 13

Alcali ativo com NaOH 18 2 15 8

Rendimento por digestor 7 94 8 17

Temperatura cozimento oC 171 168

Consumo vapor por cozimento kg 11858 10793

Vazªo vapor caldeira biomassatonh 27 40 25 40

˝ndice de permanganato 30 30 30

70
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lei eANAOA FOREST PROOUCTS
ECONOMIC ANALYSIS OF AO PULPING CASE A
Blaach d Kr ft Digast Umited H

MAKEUP CHEMICALS
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Executiva Summary

Company ACME Pulp and Paper

MiII 1 2 3 Pulp MIIl

Date December 23 1993

Furnish Northern Softwood

Comments Blłached Kraft Dlgester Limited H

AO Charge on wood
AO price USD lb

Pulp Pric8 USD st

Blłached Pulp Productlon Increase

Net Bane1lt USD st bleached ul

0 10

1 95
500

10 2

9 21

Net Annual Beneflt Thousands USO A 3 552
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EXEMPLO I AUMENTO DA PRODU˙ˆO

QUADRO 1 CARACTER˝STICAS DE PROCESSO KRAFT COM

0 045 DE ANTRAQUlNONA

CARACTER˝STICAS SEM COM

ANTRAQUINONA ANTRAQUINONA

MØdia de produçªo adt dia 1 193 233

Sulfidez 19 20

Indi ador tssladt 1 5 1 13 I
I

lcali ativo com NaOH 82 15 8

Rendimento por digestor 7 94 17

Temperatura Ilozimento oC 171 168

Consumo vapor por COZlmento lkg 11858 10793

VllLªo vapor caldeIra biomassa tonh 27 40 25 40

I
I

˝ndil de pennanganato 30 30 3070

I
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