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SELETOR
AEROB10

Seletor
aerobico
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problemas
de
sedimentagao

no
decantador
final
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Densidade
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lodo
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seletor
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seletor
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Processo
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Produrpo
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de
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1
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COMPARAQAO
ENTRE
OS

PARAMETROS
DE
PROJETO

parte
1

ABT
P

2008

PARAMETRO

RIPASA

VERAdE

Vazao
m
h

3000

4000

DBO
Kg
d

55000

33000

DQO
Kg
d

120000

110000

Decantadores
Primarios

02
decantadores
retangulares

01

decantador
circular

area
unitaria
de
1600
m

diametro
de
70
m

Torre
de
Resfriamento

4

celulas
com

potencia
unitaria
de

8

celulas
com

potencia

50
CV

unitaria
de
60
CV

Bacia
de
Equalizagao
Capacidade

80000
m

Nao
aplicavel

23
aeradores
mecanicos

Aeragao
da
Bacia
de
Equalizagao

flutuantes
com

potencia
unitaria

Nao
aplicavel

de
25
CV

Seletor
Aerobio

6000
m

7500
m

Tanque
de
Aeragao

74000
m

72500
m

Volume
Total
dos
Tanques
Usados
no

80000
m

80000
m

Processo
de
Lodos
Ativados
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COMPARAAO
ENTRE
OS

PARAMETROS
DE
PROJETO

parte
2

ABT
A

2008

PARAMETRO

RIPASA

I

F

Ili

SF

Fa
FI

VERAGEi
III

T

18
aeradores
de

150
CV
e

Aeragao
por
ar

difuso
bolha
fina

Sistema
de
Aeragao
Instalado

30
aeradores
de
25
CV

com
3

sopradores
de
750
kW

potencia
unitaria

02
decantadores
circulares
diametro
unitario
de
34

Clarificadores
Secundarios

m

02

decantadores
circulares

01

decantador
circular

diametro
unitario
de
65
m

diametro
unitario
de
62
m

Lagoa
de
Polimento

300000
m

60000
m

Quantidade
de
Lodo
Biologico

19700

15000

Gerada
Kg
Iodo

seco
dia

01

adensador
circular

Adensadores
de
Lodo

diametro
de
20
m

Iodo
primario
de
papel

01

adensador
circular

por
gravidade

01

adensador
circular

diametro
de
22
m

diametro
de
20
m

Iodo
biologico
Iodo
primario
de

celulose

Desaguamento
do
Lodo
Biologico

03
prensas

do
tipo
belt
press
Iodo
biologico
Iodo

02
centrifugas

primario
da
celulose

saguamento
do
Lodo
Primario

03
prensas

do
tipo
screw
press
Iodo
primario
do

02
prensas

do
tipo
screw
press

efluente
do
papel

CENTROPRQIEIT



RESULTADOS

ATP
2008
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a

m
F

EXPO51
kO

1uhE
ft

FIIJIOSF
PAPR

a

SISTEMAS
DE
AERAQAO
E

DE
RESFRIAMENTO

Local
da
medigao

Ripasa
T
media
C

Veracel
T
media
C

Entrada
da
ETE
efluente
bruto

60
C

62
C

Saida
da
Torre
de
Resfriamento

40
C

35
C

Entrada
no

Seletor
Aerobio

37
C

35
C

Bacia
de
Aeragao

33
C

35
C

Saida
do
Sistema

30
C

34
C
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RESULTADOS a

SISTEMAS
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AERAQAO
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RESFRIAMENTO
VERACEL
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9NTEFMACIONAt
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CFI
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OSF
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t
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tanque
de
aeragao

t
T
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tanque
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aeragao

Valor
Medio
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0 No
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43
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71

78
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99

106
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211
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225
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SISTEMAS
DE
AERAQAO
E

DE

RESFRIAMENTO
RIPASA
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Resfriamento
do
efluente
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r
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ESTABILIDADE
VERACEL
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F

EXPO51

O

r
P

ACIONAI
C
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MOSF
F
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Valor
Medio
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L

Valor
Medio

250
mg
L
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Veracel
Variagdo
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DQO
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do

tratamento
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processo
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f
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seletor
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RESULTADOS b

ESTABILIDADE
RIPASA

ABT
P

2008
41
ONGREU
F

EXPO51
kO

INTEFMACIONAl
0
CFI
IJI

OSF

PAPF1

Ripasa
Variagdo
da
DQO
antes
a

depois
do

tratamento
pelo

processo
LLAS

2

3

4

5

6

7

8

Mar
e

Abr
2008

DQO

Entrada
do
Seletor
Aer6bio

DQO

Efluente
Tratado

9

10

11
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Valor
Medio
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mg
L

Valor
Medio

240
mg
L
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RESULTADOS c

CONSUMOS
DE

NUTRIENTES
COMPARATIVO
COM
O

PROCESSO

CONVENCIONAL

ABT
P

2008
41
ONGRF
U

F

EXPO51
kO

9NTEFMAfIONAt
Of
CFI
IJI

OSF

PAPR

AFi4
zNA
wrl
NHiii
u

5

Relaqao
DB0
N

P

Lodos
Ativados
Convencional

100
5

1

projeto

Relagao
DB0
N

P

100
35
035

Veracel

projeto

Relagao
DB0
N

P

100
35
035

Ripasa

projeto
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RESULTADOS d

PARAMETROS RESULTADOS parte
1

OPERACIONAIS
E

P
R
I

N
C
I

PA
I

S

DAS
P
LAN
TAS

C4V
ABT
P

2008

PARAMETRO

VERACEL

RIPASA

Vazao
m
h

2724

2786

Carga
bruta
de
DB0
Kg
dia

37000

51501

Carga
bruta
de
DQO
Kg
dia

99000

115185

Eficiencia
global

de
remogao
de
DB0

98

99

Eficiencia
global

de
remogao
de
DQO

82

88

16
aeradores
de
150

3

sopradores
de
750

Sistema
de
Aeragao
em

Operagao

CV
e

25
aeradores

kW
cads
um

operando

de
25
CV

com
70
da
potencia

nominal

Or

29
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RESULTADOS d

PARAMETROS
OPERACIONAIS

RESULTADOS
PRINCIPAIS
DAS

pane
2

E PLANTAS
ABT
P

2008

PARAMETRO

VERACEL

RIPASA

Potencia
Consumida
DQO
removida

055
kW

Kg

071
kW

Kg
DQO

somente
para
o

sistema
de
aeragao

DQO
removida

removida

Produgao
de
lodo
biologico

11919

10269

Kg
lodo

seco
dia

Kg
lodo

seco

Kg
DBO
removida

040

035

Kg
lodo

seco

Kg
DQO
removida

015

014

Relagao
FM
d1
baseada
no

teor
de

006

009

Solidos
Suspensos
no

Tanque
de
Aeragao
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RESULTADOS e

QUALIDADE
DOS
EFLUENTES

FINAIS
COMPARATIVO

ABT
P

2008
41
ONGRF
U
F

EXPO51
kO

9NTEFMACIONAl
0
CFI
III

OSF

PAPR

PARAMETRO
RIPASA

VERACEL

DB0
MgL

8

13

DQO
mg
L

245

274

Cor
mg
Pt
L

515

516

AOX
mg
CI
L

2

T

C

29

34
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DISCUSSAO
DOS

RESULTADOS Processo
caracterizado
pela

com
a

absorgao
dos
picos
de

obtengao
de

um

efluente

variagoes
de
DQO

ABT
P

2008

alts

estabilidade
carga

organics
e

a

final

com

baixas

Embora
os

tipos
de

construgao
das
dugs
plantas

sejam

diferentes
os

parametros
de

projeto

adotados
sao
similares
o

que
justifica
a

obtengao

de
resultados
semelhantes

As

duas
plantas
foram
projetadas
para

operadas
com
uma

relagao
baixa
DBO

N

RI
PASA
valores
o
p

eracionais
sao
de

B130

0

187

P

034
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Na
100
N
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DISCUSSAO
DOS
RESULTADOS
z

O

sistema
de

aera
g
a

p

VeraQI5

o

or

ar

difuso

mostra
mais
eficiente
do

que
o

sistema
de

aeragao

por
aeradores
mecanicos
Ripasa

Existe
entretanto
um

ganho
devido
ao

use
dos

aeradores
mecanicos
nao
quantificado
neste
artigo

referente
ao

resfriamento
do

efluente
o

que
implica

em
ganhos
no

investimento
a

na

potencia
consumida

pelas
torres
de
resfriamento

Confi
rmamos
a

comparado
com

convencional
00 CENTROPRQJEIT
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CONCLUSAO

ABT
P

2008
41
ONGRF
U
F

EXPO51
kO

nFHVJfIONAt
0
LFr
IJIOSF
4

PAPR

A

implantagao
do

processo
LLAS
e

viavel
para
se

atingir
os

padroes
de

emissao
de

efluentes
tratados
cada

vez

mais
rigorosos
tanto
para

as

plantas

novas

como

para

a

reformulagao
de
lagoas
aeradas
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