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Otimizaçªo das Seçıes Formadora e de
Prensas Úmidas da MÆquina de Papel
Optimization of the Paper Machines Forming antl Press Sectïon Optinciación cle

las Seccioraes Formadora de Prensas Hœnedas de la mÆquirur de papel

Grande nœmero dos problemas de qualidade e de desempenho que costu

mamacontecer nopapel acabado sªo diretamente relacionados com defici

Œncias eincorreçıes de ajustes nas seçıes de formaçªo e de prensagem

œmida da MÆquina de Papel MP MØtodos efetivos para mediçıes de ro

tina anÆlises e seus controles sªo por isso muito importantes para a quali
dade eeficiŒncia de mÆquina

O acesso a mØtodos eficazes que assegurem a qualidade do papel e a

eficiŒncia da produçªo sªo importantes especialmente nªo somente para

as futuras mÆquinas ultrarÆpidas mas tambØm para as mÆquinas atuais

As dificuldades de desempenho devemse em grande parte a questıes

ligadas à umidade tabela 1 Isto faz com que a supervisªo das seçıes de

formaçªo e de prensagem da mÆquina seja pelo menos tªo importante
quanto à mediçªo pósseçªo secadora

Tabela1Problemas comuns de qualidade associados ao desaguamento incorreto

sistØncía física menor

Piores características superficiais

Problemas de diferença de tonalidade dupla face
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Lars Kfinge large number of the quality

antl runability problems

that occur today in the finished

paper are directly related to

deficiencies antl incorrett settings

in the paper machines forming and

press section Effective methods for

routine measurement analysis antl

control of these are therefore very

important for both the paper quality

antl machine efficiency

Access to effective methods for

ensuring the paper quality antl

improving efficiency in protluction

are important particularly for

future ultrafast paper machines

but also for todaysThe runability

problems that occur are related to

a large extent to moisture Table

1 This makes supervision of the

machines forming antl press

section at least as important as

measurement after the drying

section In the manufacture of liner

for example the dewatering

should be as great as possible If

the fine paper is being protluced

the dewatering must be kept as

constant as possible within given

tolerances It is also important to

mantain as high a dry solids

content as possible at the

transition from the press acction

to the drying section as the drying

section can then be run with

greater energy efficiency
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Na fabricaçªo de kraftliner por exem

plo odesaguamento deveria ser tªo gran

de quanto possível Se for produzido pa

pel fino o desaguamento deve ser manti

do da forma mais constante possível den

tro decertas tolerâncias É tambØm impor
tante manter no mais alto grau o teor seco

na passagem da seçªo de prensas para a

seçªo secadora pois com isto a parte se

cadora poderÆ seroperada com maior efi

ciŒncia energØtica

Tabela 3 Causas de desaguamento
desuniforme na seçªo de prensas

ler f tii lÌP
k

Entupimento de feltros œmidos

permeabilidade reduzida

a
3 ecos defeituosos de chuveiros de alta

sssªo e de caixas de sucçªo
r

Feltros œmidos compactados ou gastos

iI de umidade irregular jÆ desde

na de formaçªo

Mediçªo de umidade e permeabilidade Se for tambØm necessÆrio acompanhar

Mediçıes regulares tanto de umidade entupimentos de diversos gŒneros as me

como de permeabilidade à Ægua facilitam

a detecçªo tempestiva de problemas
Como mostrado nas tabelas 2 e 3 as ra

zıespara que ocorra umdesaguamento de

suniforme podem ser diversas A observa

çªo da natureza das irregularidades pode

contudo fornecer bons indícios quanto à

natureza dos ajustes necessÆrios Se for ine

vitÆvel uma parada ficarÆ tambØm mais fÆ

cilusar este tempo commais eficiŒncia Por

outro lado sªo tambØm maiores as possi
bilidades de planejar açıes futuras alØm

daquelas que causaram a parada

Importªncia da mediçªo contínua

Mediçıes isoladas nªo sªo suficientes

para a constataçªo tempestiva de possíveis

problemas Para que seja possível acompa

nhar cursos e tendŒncias Ø entªo necessÆ

rio medir ambos com freqüŒncia e em con

formidade com um programa regular
Mas as exigŒncias postas pela eficiŒncia

seja de agora e para o futuro comocontro

les isolados de gramatura e testes de umi

dade em papel acabado continuarªo sendo

muito necessÆrias Mas se o objetivo for evi

tar problemas mais ou menos inexplicÆ
veis como quebra repentina da folha ou

defeitos no papel serÆ necessÆrio intensifi

car oacompanhamento tanto do conteœdo

de Ægua como da permeabilidade

diçıes deverªo ser consideravelmente mais

freqüentes O mesmo se aplica à posta em

marcha de feltros novos quando Ø desejÆ
vel conseguir a produçªo mÆxima no me

nor espaço de tempo

Condiçªo para mediçªo do feltro

A permeabilidade e a umidade deveri

am ser medidas depois do condiciona

mento do feltro antes da prensa Basica

mente todos os feltros precisam ser me

didos Os mais importantes sªo os feltros

que contribuem para o desaguamento
maior mas Ø a condiçªo dos feltros da

œltima prensa que define se a seçªo de

prensas transfere ou nªo faixas œmidas às

baterias secadoras

Qualquer tentativa de se medira quan

tidade de Ægua dos feltros depois da pren

sa Ødifícil pois que a Ægua removida Ø

mínima em relaçªo à quantidade anterior

É ainda mais difícil caso a prensa seja de

feltro duplo Podem haver vÆrios motivos

para que um feltro tenha um perfil de umi

dade desuniforme Entre estes

Caixas de sucçªo de funcionamento

defeituoso

Entupimentos

Compactaçªo

Desgaste

Temperatura desuniforme

Com que freqüØncia
deveriam ser feitas as mediçıes

Se forem requeridas tendŒncias de mais

longo prazo um mØtodo recomendÆvel

pode ser a freqüŒncia da mediçªo em rela

çªo àvida œtil do feltro Quanto mais cur

ta avda œtil mais freqüentes deveriam ser

as mediçıes Duas a trŒs mediçıes sema

nais em feltros cuja duraçªo esteja esti

mada em poucas semanas Ø um bom in

tervalo para indicar tendŒncias quanto à

absorçªo de Ægua e Compactaçªo

Normalmente apenas a mediçªo de

umidade nªo Ø suficiente para determi

nar omotivo real do defeito Mediçªo si

multânea da permeabilidade do feltro for

nece um quadro consíderavelmente mais

claro visto que o índice de permeabili
dade revela de modo direto problemas
como entupimentos desgastes sistema

de limpeza de alta pressªo ineficiente

Compactaçªo como resultado do tempo de

serviço e distorçªo da linha transversal

de referŒncia do feltro
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Condiçªo de mediçªo de telas formadoras

A permeabilidade à Ægua das telas tambØm

pode sercontrolada usando um instrumento es

pecialCom tal modelo especial de sensor Ø tam

bØm possível medir pontos entupidos bem pe

quenos Por razıes óbvias a maioria destas me

diçıes precisa ser feita com a mÆquina parada
A permeabilidade Ø afetada por vÆrios fatores

como tipo de tela desgaste ou fibrilaçªo entupi
mento ou linha de referŒncia distorcida Pode ser

difícil determinar a causa direta dreduçªo da per

meabilidade Oproblema serÆ mais facilmente

identificado se o teor seco da folha ao final da

tela formadora for tambØm conhecido A medi

çªo da permeabilidade fornece sempre uma indi

caçªo confiÆvel quanto à eficÆcia ou nªo do siste

ma de limpeza Em caso de permeabilidade redu

zida pode ser suspeitada atØ mesmo a fibrilaçªo
Mas a vantagem decisiva da mediçªo regular e

da otimizaçªo da permeabilidade da tela à Ægua
continua sendo o tato que assegura um ótimo de

saguamento e portanto melhor qualidade do pa

pel Ainda outras vantagens que podem ser obti

das vŒm a serum menor nœmero de quebras redu

çªo no nœmero de defeitos na folha e uma vida œtil

mais longa Em resumo maior produçªo

Mediçªo do teor seco na seçªo formadora

É importante conhecer o teor secoda folha ime

diatamente antes da seçªo de prensas visto que

excessivo conteœdo de umidade pode ser causa

de crushing esmagamento da folha na primeira

prensa Esta mediçªo pode ser feita tanto antes

como depois do rolo de sucçªo da tela dependen
do do tipo de mÆquina Caso seja necessÆrio me

dir oteor seco sobre a tela deverÆ ser instalado

um medidor permanente

A aplicaçªo dos resultados simplifica o ajuste
do vÆcuo nas œltimas caixas de sucçªo e a defi

niçªo do vÆcuo necessÆrio no rolo de sucçªo da

tela para otimizar o conteœdo seco da folha Isto

faz possíveis algumas vantagens como

Ótimo teor seco com as caixas de sucçªo

Pontes Rolantes DEMAG

Para quem gosta de um papel de destaque
na movimentacªo

Quem nªo quer
fazer um papel feio

iØm que ter pontes ro

lantes DEMAG Elas sªo

mais resistentes mais

produtivas e suportam
sem fazer papel ridícu

lo oque muitas outras

nªo suportam E elas

sªo assim porque sªo

produzidas com com

ponentes de primeira
linha dentro

v

f

t

do mais rigoroso contro

le de qualidade e de es

pecificaçıes de uma em

presa que hÆ mais de

100 anos vem ocupando
um papel relevante em

inovaçªo tecnologica Isto

sem contar coma com

pleta assistºncia que a

MANNESMANN DEMATIC

oferece antes e depois
da venda

Por tudo isso e

muito mais se vocº quer
fazer um bonito papel exi

ja DEMAG pois só ela

tem a qualidade que vocº

precisa E isto a gente es

creve em qualquer tipo
de papel

Possibilidade de otimizar o nœ

mero de caixas de sucçªo

Reduzir ao mínimo o desgaste
da tela e das coberturas das cai

xas de sucçªo

Possibilidade de influenciar a po

rosidade decertos tiposde papel

Podem ser auferidos grandes

ganhos com um programa de

otimizaçªo
existentes Como pode ser visto as vanta

Localizaçªo rÆpida de faixas œmidas gens de uma cuidadosa supervisªo
Menores riscos de crushing da seçªo formadora e da seçªo de

prensas podem ser considerÆveis Um

teor seco mais alto maior eficiŒncia

da mÆquina paradas em menor nœme

ro eplanejadas eainda omenor custo

de telas feltros e de operaçªo sªo ape

nas algumas
Mas a mais importante Ø a possibili

dade de maior competitividade viame

lhor rentabilidade e mais alta qualida
de do produto acabado Isso faz de um

programa de otimizaçªo da seçªo de

prensas quase que uma açªo óbvia para

quem procura estar na linha de frente

na busca de mais e melhor produto
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