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Sumario

El objetivo de este trabajo de investigacidon es realizar el estudio técnico
de pulpaje de madera de eucalipto (Eucalyptus globulus), mediante el pro-
ceso semiquimico con lejia verde, de modo de obtener pulpa para la fabrica-
cion de papel corrugado medio.

Las variables independientes consideradas pertenecen a la etapa quimica
y fueron: alcalinidad (10-18% Nay0), sulfidez (22-30% Nag0), temperatura
maxima (130-170°C) y tiempo a temperatura maxima (30-70 min).

Las variables dependientes medidas fueron: rendimiento, indice Kappa,
longitud de ruptura, factor de rasgado, factor de explosién, aplastamiento y
rigidez.

Experimentalmente se obtuvieron rendimientos que fluctian entre 58 y
769 con indices Kappa entre 123 y 170.

El analisis de las propiedades fisico-mecanicas permite concluir que es
factible obtener pulpa a partir del proceso semiguimico con lejia verde de
madera de eucalipto para la obtencion de corrugado medio.

El trabajo se desarrollé en el ambito del Programa Cooperativo Espafia-

OEA.

Antecedentes generales

La industria de celulosa y papel,

[fn nuestro pais, se ha desarrollado
ttilizando casi exclusivamente las

| slantaciones de pino insigne.

:! Sin embargo, resulta interesante
jonsiderar la posibilidad de apro-
‘echamiento, en este mismo rubro,
‘el eucalipto (Eucalyptus globulus),

| ebido principalmente a las excelen-
es caracteristicas, para un numero
reciente de aplicaciones en la in-
-ustria papelera, entre los cuales
obresalen el papel onda, cartones
orrugados v papeles para impre-
ién.

. La extension de bosques muy pu-
os de Eucalyptus globulus en Chile
s de alrededor de 44.500 hectareas,

on edades de 1 a 40 afios, de las,

cuales 12.000 se encuentran en la zo-
na de Colecura, provincia de Concep-
cion.

El aprovechamiento integral de
los bosques existentes y la posibili-
dad de reforestacion con esta espe-
cie permitiria romper con el mono-
cultivo, lo que se ha estado aceptan-
do en los programas mads importan-
tes de reforestacion.

Por otra parte, no menos impor-
tante, el empleo de pulpas de fibra
corta significaria el desplazamiento
de un consumo actual de fibra larga,
para destinarlo a otros usos mas fa-
vorables u ofrecerlos en los merca-
dos externos con mejores expectati-
vas.
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Pulpaje semiquimico a
la lejia verde kraft

Durante los ultimos afios ha habi-
do una gran actividad en el area de
los procesos de pulpaje para la pro-
duccién de pulpas semiquimicas, en
las que predominan el proceso al sul-
fito neutro, comtinmente integrado a
una planta kraft, usado para produ-
cir corrugado medio. En particular,
el pulpaje semiquimico con lejia
verde ha recibido una gran publici-
dad pero ain falta su incorporacién
2 la industria (1).

El proceso semiquimico a la lejia
verde es un pulpaje mas moderado
que el de lejia blanca kraft, y teéri-
camente podria obtenerse desde un

sistema de recuperacion kraft, sin -

variar el balance quimico, como

puede suceder con la recuperacién -

del licor gastado al sulfito neutro
(2).

Vardheim (3) hizo experimentos -

con lejia verde a escala de laborato-
rio. Los resultados son muy alenta-
dores en cuanto al rendimiento de la

pulpa y propiedades de resistencia
en seco, similares al proceso de pul- .-

paje semiquimico al sulfito neutro
(4). .

El proceso consiste de una
preimpregnacion de las astillas, con
una presién baja, con lejia verde a
75-80°C, pulpando en fase vapor a
150-160°C por alrededor de 15 a 20
min. Tanto con la lejia verde kraft,
de aproximadamente 25% de sulfi-
dez, como con la lejia verde semi-
guimica, con aproximadamente 50%,
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color oscuro, que es similar a la pul-
pa kraft no blanqueada, podria limi-
tar su uso en algunas aplicaciones.
El olor desagradable puede ser eli-
minado de la pulpa lavdndola ade-
cuadamente (5). i
Obviamente, una gran ventaja de
la pulpa a la lejia verde es la simpli-
cidad de la recuperacién quimica,
comparada con ‘el proceso semi-

“quimico al' sulfito neutro. También

resulta atractiva la facilidad con
que este proceso puede ser integrado
a una planta kraft que provea una

. instalacion de capacidad suficiente

para evaporar. De esta forma, el
pulpaje semiquimico a la lejia verde
puede considerarse como un camino
posible y preferible. (5) (4). Una al-
ta sulfidez puede obtenerse remo-
viendo la apropiada cantidad de car-
bonato de sodio desde la lejia verde
tipo kraft, por cristalizacion (6). En
una planta integrada semiquimica a
la lejia verde kraft, el carbonato de
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Worster y Candless (4) hacen una
comparacion entre los pulpajes se-
miquimicos al sulfito neutro, lejia
verde kraft y la misma lejia verde
con sulfito de sodio. En los tres siste-
mas se obtienen pulpas semiquimi-
cas con 72-76% rendimiento en ma-
deras latifoliadas ¥y con muy corto
ciclo de pulpaje.

En cuanto a la refinacion, la lejia
verde y la lejia verde con sulfito
muestran una mayor facilidad de
batido que el proceso al sulfito
neutro (4).

La hoja de corrugado medio, con
un peso base de 127 (gr/mz),
muestra el mismo valor de Concora,
y valores muy similares de porosi-
dad, longitud de ruptura, alarga-
miento, para los 3 tipos de pulpas
(4).

Al enfriarse el licor gastado a tem-
peraturas menores de 75"C, el licor
de pulpaje a la lejia verde se hace
muy opaco, produciéndose un preci-



