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1. INTRODUCCION

La fabricacién de celulosa, en Chile, se basa casi exclu-
sivamente en la utilizacién de pino insigne, salvo pe-
quefias producciones de celulosa a partir de E.globulus.

Los tableros de fibra y particulas se fabrican en un
100%,, a partir de pino insigne.

Esto preocupa, porque esta politica tiene una gran
influencia en las futuras forestaciones, en el sentido que
continuamos con el mono cultivo del pino insigne.

Por esta razén, es de suma importancia conocer la apti-
tud pulpable de otras especies, que muestren caracteristi-
cas competitivas en la produccion de celulosa y tableros.
Estas caracteristicas pueden ser: calidad de pulpa, rendi-
mientos, costos de materia prima, etc.

En este trabajo se analiza, comparativamente con pino
insigne y eucalipto, la aptitud pulpable de cinco especies:

Aromo (Acacia melanoxylon)
Ciprés (Cupressus macrocarpa)
Lenga (Nothofagus pumilio)
Aliso (Alnus glutinosa)

Canelo (Drymis winteri)

2. PARTE EXPERIMENTAL

Se efectuaron experiencias de pulpaje kraft, en digesto-
res de laboratorio. En todos los casos se utilizé un disefio,

que nos permiti6 seleccionar la pulpa con mayores carac-
teristicas, en cada especie (1) (2).

Las variables consideradas fueron: (3)

Temperatura maxima

Alcalinidad

Tiempo a temperatura méaxima

Se consideraron constante: (4)
Sulfidez

Relacién licor madera

Humedad de las astillas

Tiempo hasta temperatura maxima

Las respuestas analizadas fueron: (5)
Indice Kappa (-)

Rendimiento clasificado (% bms)
Rechazo (% bms)

Propiedades fisicas de las pulpas

Para la determinacién de propiedades fisicas de las pul-
pas, se refinaron en una batidora PFI, a diferentes grados
de refinaci6n, en las siguientes condiciones: (6)

Pulpa (g) 30

Consistencia (%) 10
Carga (kg-cm) 1,8 (latifoliada) 3,4 (conifera)

3. RESULTADOS

Los resultados se muestran en Tabla N° 1, 2, 3 y 4. Se
incluye el pino insigne y el eucalipto como patrones de
comparacion.

TABLAN‘1. CARACTERISTICAS DE LA MADERA DE LAS ESPECIES
Pino

Especie Insigne Ciprés Eucalipto Canelo Aromo Aliso Lenga
Densidad
(g/ce) 0,40 0,47 0,53 0,39 0,52 0,39 0,43
Longitud de
Fibra (mm) 2,80 2,52 0,95 2,70 0,9 1,03 0,81
Lignina
(% bms) 26,3 30,9 22,0 27,9 i e 23,8 21,5
Extraibles
Alcohol-benceno
(% bms) 1,3 24 0,99 1,7 1,6 4,40 2,7
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TABLA N° 2. CONDICIONES DE PULPAJE
Pino
Especie Insigne Ciprés  Eucalipto Canelo Aromo Aliso Lenga
Temp.Max. (°C) 170 170 165 165 164 160 160
Tiempo hasta
Temp. Max. (min) a0 90 60 60 120 60 68
Tiempo a Temp. _
Max. (min) 90 120 100 90 60 60 80
Factor “‘H" 1526 1958 1090 989 1294 448 580
Sulfidez 25 25 20 25 25 20 20
Alcalinidad 20 20 16 19 16 18 T
Razén licor/madera 5 § (i 6:1 6:1 a1 a:1 51
TABLAN® 3. RESPUESTAS AL PROCESO DE PULPAJE
Pino
Especie Insigne Ciprés  Eucalipto Canelo Aromo Aliso Lenga
Factor “‘H” 1526 1958 1090 989 1294 448 580
Rendimiento
Total (% bms) 47,6 43,8 53,7 45,7 52,2 48,7 49,6
Rendimiento
Clasificado (9% bms) 46,5 42.2 53,3 45,1 1.5 47,2 48,0
Rechazo (% bms) 1,1 1,6 0,4 0,6 0,7 1.9 1,6
Indice Kappa 31,0 42,2 13,4 14,0 16,3 18,7 15,4
TABLA N° 4. PROPIEDADES DE LAS PULPAS
Pino
Especie Insigne Ciprés Eucalipto Canelo Aromo Aliso  Lenga
Drenaje 14 14 16 13 25 20 15
(“ SR) 15 15 30 22 28 25 28
30 22 39 48 35 36 37
Peso 60,2 59,5 61,4 61,8 61,0 29,7 59,8
Base (g/m2) 60,5 60,5 59,3 61,4 60,0 58,7 60,0
59,8 59,6 59,6 64,3 59,0 60,7 60,8
Densidad 0,53 0,55 0,55 0,57 0,63 0,63 0,52
(g/ce) 0,56 0,70 0,66 0,76 0,68 0,71 0,70
0,70 0,78 0,68 0,81 0,70 0,77 0,74
Longitud 6,8 7.3 5,70 4,2 4.4 6,1 2,3
de Ruptura 7.0 10,0 160,70 10,1 6,4 7.9 5.8
(km) 10,1 12,1 11,40 11,0 8.7 10,1 7.8
Factor 211 177 109 146 52 90 22
Rasgado 197 136 128 86 94 104 55
(dm2) 137 106 124 79 79 80 58
Factor 45 48 24 24 14 25 10
Explosion 50 7 71 66 26 50 39
(—) 83 102 78 76 38 58 53
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4. CONCLUSIONES
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