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SUMMARY

The Pinus radiata sawdust is one of the aste wood more
abundantin the Region VIII, this confront to be forestal sector
to search a solution in the use of this waste.

An alternative of use for the sawdust is this utilization in
the pulp production, whose study is the objetive of this work.

We study the ability of pulping sawdust with the fraction
between 3 and 7mm. the wood proceeding of disc chipper
(sawmill chipper), canter saw and alternative saw, of the
Carampangue Sawmill, and chipper fines produced in the
chipping state of Celulosa Arauco and Constitucion S.A.
Arauco Mill.

Forbleacheable pulp, the screening yield from sawdust is
44 - 46% (0.d.). The strength properties decreases in diferent
grade according to type of sawdust.

El aserrin de Pinus radiata es uno de los residuos
madereros mas abundantes en la VIll Region, lo que enfrenta
al sector forestal a buscar una solucion de aprovechamiento
de este desecho.

Una alternativa de uso para el aserrin es su utilizacion en
la produccion de pulpa, cuyo estudio es el objetivo de este
trabajo.

Se estudia la aptitud pulpable de la fraccion de aserrin
comprendida entre 3 y 7mm., proveniente de madera de
astillador de disco (astillador de aserradero), sierra canteadora
y sierra alternativa, del Aserradero Carampangue, y finos de
procesos generados en la etapa de astillado de trozas
pulpables de Celulosa Arauco y Constitucion S.A., Planta
Arauco (astillador de planta).

Se efectuaron cocciones Kraft - AQ de aserrin,
obteniéndose un rendimiento clasificado de pulpas de grado
blanqueable del orden de 44 a 46% (b.m.s). Las propiedades
fisico-mecanicas se ven disminuidas en diferentes grados.
dependiendo del tipo de aserrin de que se trate.



ANTECEDENTES GENERALES
PULPAJE KRAFT-AQ DE ASERRIN

Las primeras investigaciones sobre la factibilidad de usar
aserrin como fuente econdmica de fibra comenzaron a prin-
cipios de la década del 60. Esta economia radica en el hecho
que es posible utilizar un desecho maderero en la obtencién
de pulpas sin sacrificar, obviamente, la calidad de éstas'".

Al comparar el requerimiento promedio de alcali activo de
una pulpa de aserrin y de una pulpa de astillas, se tiene que
para producir una pulpa del mismo nimero Kappa bajo las
mismas condiciones de coccion, el pulpaje de aserrin nece-
sita alrededor de un 0,7% (b.m.s) mas de alcali. Otros
trabajos reportan una diferencia del 1% y como consecuencia
de esto se tiene un menor rendimiento en las pulpas de
aserrin, para un mismo grado de deslignificacion®.

El factor H, para una misma carga de alcali activo, es de
alrededor de 450 unidades menor en pulpaje de aserrin que
de astillas, equivalente a doce minutos a temperatura maxi-
ma. Estas diferencias cambian de acuerdo a la combinacion
factor H / alcali activo®.

Enresumen, para un mismo nimero Kappa el rendimien-
to de la pulpa a partir de aserrin es un 4% (b.m.s) menor que
el rendimiento tipico de |a pulpa de astillas?.

Encuantoalas propiedades fisico-mecanicas se recono-
ce que las pulpas de aserrin generalmente presentan meno-
res propiedades de resistencia que la pulpa de astillas de la
misma especie; por esta razon, para mantener la calidad del
producto final la pulpa de aserrin se mezcla en diferentes
porcentajes con pulpa de astillas'”.

Pulpas de aserrin, fanto crudas como blanqueadas,
presentan mayor volumen especificoy menores propiedades
de resistencia y requerimientos de refinacion que pulpas de
astillas®.

Mtrae inuactinadnrae han ancantrada Ana lae Araniada.

== CELULOSA Y PAPEL

En particular, pulpa de aserrin de fibra larga producida
independientemente de aserrin y finos de astillador de longi-
tud defibra 1.2y 1.9 mm., respectivamente, presentan como
promedio un 60% de las propiedades de resistencia de pulpa
de astillas, de 2.5 mm. de longitud de fibra®.

Resultados de los recientes desarrollos tecnoldgicos,
tanto en el proceso de coccion como en el control del proceso,
y también resultado del disefio del digestor M & D, muestran
que la diferencia de rendimiento entre pulpa de aserrin y de
astillas es sélo del 2.1 a 2.7%, siendo las propiedades de
resistencia del orden del 83 a 85% de las de pulpa de
astillas'®.

El rendimiento de la pulpa de aserrin blanqueada es del
orden del 43 a 45%, y para pulpa cruda de aserrin es de
alrededor del 46 a 48%, esto es si el aserrin no contiene mas
alld de un 20% de particulas de tamafio menor a 2 mm., en
otras palabras, el tamano de las particulas de aserrin afecta
al rendimiento y de aqui nace la necesidad de determinar la
distribucion de tamafo del aserrin®?.

En cuanto al blanqueo, una pulpa de aserrin parece mas
facil de blanquear qee una pulpa de astillas®®, .

Entre los distintos efectos que pueden lograrse con el uso
de la AQ, en las cocciones Kraft se tienen:

a) Un aumento de la produccion, via una coccion mas
rapida, resultado del menor tiempo de coccién requerido,
debido ala mayor velocidad de deslignificacion que la adicion
de ésta origina.

b) Un aumento en el rendimiento, y mejora de las propie-
dades fisico-mecanicas, producto de la menor carga de élcali
que es posible usar, disminuyendo asi el ataque quimico del
licor sobre las cadenas de carbohidratos.

De acuerdo al objetivo que se persiga, la adicion AQ se
utiliza en una u otra alternativa, pero también es factible
combinarlas para obtener un resultado intermedio de ellas.

Eluso de AQ (0.05% b.m.s), en un pulpaje de aserrin de
factor H 2500, permite reducir la carga de alcali (como Na,O,
b.m.s) de 22 a 20.1%, lo cual conlleva un aumento del
rendimiento total de 1.7% para un indice Kappa de 25, en la



