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TRATAMENTO MECANICO DE FIBRA
CURTA DE EUCALIPTO UTILIZANDO
DISCOS DE REFINO COM MAIOR
COMPRIMENTO EFETIVO DE CORTE
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Guillermo L. Sevrini — Votorantim Celulose ¢ Papel S/A — Luiz Anténio — BR
Larissa Martin Leodoro — Votorantim Celulose € Papel S/A — Luiz Antdnio — BR
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Manuel Reguera Soto — Votorantim Celulose e Papel S/A — Luiz Anténio — BR
Suzana Yuri Kaneco — Votorantim Celulose ¢ Papel S/A — Luiz Anténio — BR
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Efeito do refino da polpa de eucalipto em papéis de
I&E e Reprografia:

- ®
Resisténcia Fisica da Drenablhgacllﬁ da Polpa
s i
Folha Umida e Seca Resisténcia a Passagem

Formacao de Ar (Porosidade)
Estabilidade Dimensional

~ CONDICAO OTIMA DE REFINO
~Maior resisténcia fisica da folha umida, com menor
impacto na drenabilidade da polpa, evitando perda em
propriedades importantes para nosso tipo de produto
bulk, porosidade ¢ estabilidade dimensional).
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ABTCP-PI! 2005 Pilot Refining of Eucalyptus Pulp
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Num trabalho recente, Demuner et. al (2003)
apresentou resultado obtido com CEL em faixa
bastante menor que o convencional onde mais uma
vez evidenciou-se a extensdo dos beneficios para a
qualidade da polpa refinada.
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A teoria empirica da Carga Especifica de Lamina
(CEL) ¢ definida pela razdo entre a poténcia liquida
aplicada ¢ o comprimento de cruzamentos de laminas
na unidade de tempo:

CEL=P_,/CEC, em Ws/m, onde:
P__: poténcia liqumda, kW

net:

CEC: Comprimento Especifico de Corte, km/s

Portanto, uma variavel operacional a ser explorada
para otimizacdo de refino ¢ o CEC (km/s), também
expresso como comprimento efetivo de corte, em
km/rev.
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Este trabalho busca apresentar os resultados obtidos
em escala industrial com discos de refinadores
recentemente desenvolvidos utilizando-se uma nova
tecnologia patentcada que consiste no corte a laser,
montagem ¢ ligacao das partes por difusao.
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A — Disco C B — Disco em Teste
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Largura da lamina: 2,05 mm

Espacamento entre 3.05 mm
laminas:

Altura da lamina: 6,15 mm 5.6 mm

Comprimento
efetivo de corte: 96.7 km/rev 152 km/rev
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Beneficios esperados com refino em baixa intensidade
¢ o novo material empregado na confeccao dos discos:

« Aumento do tempo de vida dos discos: intensidade
menor + desenho das ranhuras + material de
confeccao dos discos;

 Reducdo no consumo de energia: comprimento
maior das laminas;

« Meclhoria da qualidade da polpa refinada: menor
intensidade de refino:

« Mclhorar a qualidade do produto: resisténcia fisica ¢
bulk

v
? 1 2 Votorantin
S P TCP Ci ;,';?-'.-h-":pﬂ '



V

ABTCP-PI #2005

POLPA [
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Convencional Convencional
Linha de Entrada

—— Linha de Saida

Para este estudo, refinadores Voith com discos de 427
de didmetro foram configurados para trabalhar em
paralelo com discos convencionais ou novos.
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Consumo especifico de energia

RESULTADOS

a) Para uma encrgia aplicada constante para cada
disco utilizado, houve queda de CEL de 0,96 para
0,61 Ws/m, porém o grau Schopper-Riegler da
polpa refinada aumentou em 5 °SR.

b)Para um mesmo grau Schopper-Riegler,
obtivemos o seguinte resultado:
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Convencional Teste

O novo disco possibilitou a reducido de 19% na
poténcia total aplicada, o que se traduz diretamente
em cconomia de energia. Houve também uma

reducdo de 43% no consumo especifico por grau
Schopper-Riegler, de 4.9 para 3,4 kWh/t/°SR.
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O novo disco apresentou vida util 21% maior,
calculada com base na quantidade de massa refinada
durante sua vida util.

Disco Convencional sem uso




ABTCP%OOS Qualidade da polpa refinada

O novo disco influencia menos o [ndice de Retencao

de Agua (IRA), chegando a uma diferenca de 20
pontos se¢ compararmos as polpas com mesmo °SR.

Indice de Retengdo de Agua
270
o
240 - &l
210
180 -
&
: J
Fibra Virgem Cunvencmnal Teste
L4
?.' -- Votoramtin

........ = —
g .;\A;BT{:E Coulose ¢ Japel l



V

ABTCP-PI QJZOOS

IRA menor possibilita uma melhor drenabilidade d
polpa, o que favorece o andamento da maquina.

Permite aumentar as alternativas de operacdo na
maquina de papel, por exemplo, trabalhar com um
mailor refino, aumentando a resisténcia da folha

r

mida, sem prejudicar drenagem.
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No teste de Resisténcia a Tracdo da Folha Umida
(WWYS) for observado ganho significativo a um teor

seco de 35%, resultado favoravel para andamento de
maquina.

Indice Resisténcia a Tragdo da Folha Umida
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ABTCPigazoos Propriedades morfolégicas -

As diferencas encontradas nas  propriedades
morfologicas das fibras refinadas com os dois discos
nao podem ser consideradas significativas.

Fibra Virgem Convencional Teste
Largura da Fibra, um 17,2 17.3 17.3
Espessura da Parede, um 2,75 2.62 2.1
Fracdo Parede, % 32,0 30.3 31.4
Diametro do Lumen, ym 11,7 12,1 11,8
Indice de Flexibilidade, % 68,0 70,0 68,6
indice de Enfeltramento 47 .3 45 9 47 .6
indice de Runkel 0,47 0,43 0,44
Coarseness, mg/100m 6 4 5.8 6,0
Numero de Fibras/grama, n® x 10° 233 27.3 25,1
Comp. Medio Ponderado, mm 0.81 0,79 0,82
Finos (n) < 0,2mm - Lc, % 99 11,6 10,8
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