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Papelao ondulado: controle do processo
permite bom desempenho das fibras recicladas

Corrugated paper: process control gives a good performance of the recvcling fibers
Cartén ondulado: control del preoceso permite buen desempeiio de las fibras recicladas

Em evento promovido pela ABPO no 34° Congresso Anual de Celulose e Papel da
ABTCP, realizado em Sao Paulo, de 22 a 25 de outubro/2001, profissionais da
Klabin, Rigesa e Orsa abordaram assuntos relacionados as caracteristicas das
embalagens e as tendéncias de reducao da gramatura do papel

em sempre € verdadeira a

percepcdo do consumidor

de que tudo que custa

mais caro geralmente ¢
um produto de melhor qualidade. Este
questionamento € ainda mais oportuno
no caso dos papéis para embalagem.
Uma experiéncia realizada pelo Grupo
Orsa, destaque da série de palestras so-
bre Caracteristicas das embalagens e
as tendéncias de reducdo da gramatu-
ra do papel, mostra que uma maior par-
ticipagio do reciclado, sob condigoes
controladas, mantém as caracteristicas
de coluna e compressao das embalagens.
Promovida pela ABPO, a apresentacio
do tema ocorreu durante 0 ABTCP 2001
— 34° Congresso e Exposicdo Anual de
Celulose e Papel, realizado de 22 a 25
de outubro/2001.

“A apresentacio desse estudo foi re-
almente muito importante, consideran-
do a criagdo da Politica Nacional dos
Residuos Sdlidos, atualmente em ela-
boragdo pelo governo e que visa a au
mentar os indices de reciclagem”, ava-
liou Maury Fontes de Athayde, asses-
sor de Normas da ABPO, que acompa-
nhou todos os trabalhos apresentados no
ciclo de palestras da Associagio. Base-
ado na Norma NBR 6739, o ensaio de

Por Renata Mercante Savastano

compressdo foi realizado com caixas
fabricadas pela prépria Orsa, com di-

ferentes combinagdes na composicio

“das capas e do miolo. “A idéia [0l mos-

trar a qualidade das embalagens de
papelido ondulado com maior quanti-
dade de fibra reciclada, fator que pos-
sibilita o alinhamento a tendéncia
mundial de aumento dos indices de re-
ciclagem”, justifica—_
supervisor de Controle de Qualidade
e Assisténcia Técnica da Orsa Celu-
lose, Papel e Embalagens.

Diversos exemplos de embalagens fo-
ram demonstrados, com porcentagens
maiores de fibras recicladas. Os resulta-
dos do ensaio de compressdo dinimica
realizado com embalagens, por exemplo,
de parede simples — onda C, com 60%
de fibra virgem e 40% de fibra recicla-
da, foram praticamente os mesmos de
uma embalagem de parede simples —
onda C, com 50% de fibra virgem e 50%
de fibra reciclada. O mesmo teste foi feito
com caixas de parede dupla, onda BC e
diferentes gramaturas e porcentagens de
fibra reciclada, revelando sempre resul-
tados aproximados entre os ensaios de
compressdo. Diante dos dados, Moussa

acredita estar comprovada a existéncia

da tecnologia para manter a qualidade

das caixas fabricadas com fibras recicla-
das, a partir do controle de processo.

A obtengiio de embalagens a partir
de material reciclado com as mesmas ca-
racteristicas das embalagens com fibras
virgens & possibilitada pelo controle re-
alizado ja no recebimento das aparas.
“Dispomos de equipamentos amostrado-
res que perfuram os fardos e avaliam o
que ¢ matéria-prima boa e o que nio é.
Desta forma, podemos exigir dos apa-
ristas aparas de melhor qualidade”, po-

José Rubens Moldero

testes realizados com

Moussa:
embalagens da Orsa comprovam
qualidade das embalagens com maior
volume de fibra reciclada
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