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Fabricantes e consumidores de papelao
ondulado testam embalagens para garantir
melhores desempenhos dos produtos

Producers and costumers of corrugated paper test packages to warrant best product performance
Fabricantes y consumidores de carton ondulado hacen testes de embalajes para garantizar mejores desempefios de los productos

Com o objetivo de atender as exigéncias atuais dos consumidores, fabricantes de papelao
ondulado vém trabalhando para contornar os problemas mais comuns que afetam o
desempenho de seus produtos, como a umidade. Para controlé-la, existem, hoje, testes
realizados em laboratérios especializados, como é o caso do da ABPO, onde também €&
possivel fazer outros tipos de ensaios de controle, como o de gramatura, por exemplo,
requisitado pelos consumidores de caixas de papeldo ondulado para 0S casos onde a

Por Renata Mercante Savastano

Ganhar o mercado de embalagens para
transporte de frutas tem sido uma das me-
tas do setor de papeldo ondulado. Por 1ss0,
0s empresdrios estdo se¢ preparando, ou
melhor, buscando mais qualidade para os
seus produtos, para estarem mais prontos
do que nunca a assumir esse mercado pro-
missor. Ainda mais que um rdpido aumen-
to das exportagdes brasileiras de frutas na
dltima década tem sido registrado. Por
exemplo, as exportagoes de manga, que,
conforme divulgado em informativo da
Abre — Associagiio Brasileira de Embala-
gem —, eram da ordem de 12 mil tonela-
das, em 1995, nimero que, em 1999, pas-
sou a significar 60 mil toneladas.

Mas ser o melhor ou perfeito em de-
terminado produto, acoes eficazes sio exi-
gidas. E sio atrds delas que os produtores
de papeldo ondulado estio correndo, para
resolver o problema da umidade nas cai-
xas quando submetidas a baixas tempera-
turas. Com o0 advento dos sistemas de re-
frigerago, visando a conservagio dos ali-
mentos por mais tempo, o papelio, por ser
um material muito higroscopico, muitas
vezes ndo suportava as mudangas de tem-
peratura e acabava por ter um desempe-
nho abaixo das expectativas.

Além disso, as caixas, quando arma-
zenadas, sofrem com as variagoes da tem-

gramatura é um requisito a ser considerado
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Equipamento instalado no laboratério da ABPO para leste do teor de umidade

peratura ambiente. Os locais de depadsito
dos produtos acabados ou de caixas de
estoques nio sio condicionados, haven-
do variagdes de temperatura entre 15°C e
30°C e de umidade ambiente entre 30% e
60%. Sem contar as diferengas de tempe-
ratura e umidade existentes entre cida-
des, Estados e, principalmente, pafses. A
exemplo da cidade de Amsterdd, na Ho
landa, cuja temperatura gira em torno de
2°C, e a umidade relativa atinge 90%, no
més de janeiro, enquanto Sao Paulo apre-
senta média de 32°C e 75% de umidade
neste mesmoe periodo do ano. O papel

absorve a umidade do ar e se equilibra
com um certo percentual de umidade.
Conhecer esse teor de umidade € impor-
tante no processo de conversio do papel
em embalagens de papelao ondulado.

Respondendo a estimulos

Passando por experiéncias, como reves-
timento da caixa, fabricagao do miolo com
dupla onda, miolo semi-quimico, dentre
outras alternativas, os fabricantes de pape-
lao ondulado vém conseguindo adaptar suas
embalagens as exigéncias do mercado e,
com isso, ganham cada vez mais mercado.
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