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LOWS ATIVADOS

Proccsso dcscnvolvido no inicio do seculo

passado Inglatcrra 1914

Estabilizapao dos cflucntcs via aerobia
produgao do microorganismos lodo
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GRAFICAMENTE

Produtos

DBO5 I Energia

I Residuos

Organicos

Nutrientes I
Novas

celulas





LODOS ATIVADOS

Algumas variantcs do proccsso

Convcncional PF
aplicavel a ES a sensivel a choques AS e SAF

Mistura Complcta MC
Aplicagao geral resistente a choques AS e SAF

Acragao Prolongada MC
Aplicagao geral resistente a choques AS e SAF

Proccsso Krauss PF
N aplicavel para muitos efluentes SAF



EFLUENTE DO PAPEL

Caractcristicas do proccsso produtivo

Papcl Cartao c Embalagcm

MP Aparas c Pasta Mccanica

Quantidadc 210 a 230 tondia

Pre Tratamcnto Flotapao

Vazao 180 m3h



EFLUENTE DO PAPEL

Caractcristicas do Eflucntc

Parametro Valor Parametro Valor

DQO mgL 1100 t 411 SD mLL 115 t 85

DBO mgL 473 t 188 pH 696 t095

NTOTAL mgL 7 t1 Cor PtCo 2196 t 1511

PTOTAL mgL 397 t203 Turbidez NTU 4808 t 217

SST mgL 753 t 482 Feu6is mgL 0 t0022

Areia plastico poliuretauo expaudido a papel alumtuio preseute
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TRATAMENTO

PRIMARIO

Eficiencia

PARAMETROJ ENTRADA 1 EQUALIZA740
DQO mgL 1100411 678 t 157 354

DBO mgL 473188 275 t 66 419

NTOTeL mgL 775 t 195 730 t165 62

PTOTAL mgL 397 t203 1 t1 564

SST mgL 753 t 482 65 23 88

Cor PtCo 2196 1511 880 t 618 591

Turbidez NTU 4808t 217 48 t 201 8891



TRATAMENTO

PRIMARIO

Boa eficiencia de remopao de

DQO

DB0
SST

Turbidez

Manutengao de N

Remogao de P











TRATAMENTO

BIOLOGICO

Eficiencia

PARAMETRO EQUALIZA 7AO SAIDA

DQO mgL 678 t 157 104 t 31 539

DBO mgL 275 t 66 211 t 201 935

NTOTeL mgL 730 t1 270 t0 63

PTOTAL mgL 173 t107 031 t023 521

SST mgL 65 t 23 19 f 8 659

Cor PtCo 880 t 618 190 t 134 650

Turbidez NTU 488 t 201 8 f 44 800



TRATAMENTO

BIOLOGICO

Elevada Eficiencia de remoao de TODOS os
parametros

Condi6es de Operapao

IVL 250 mLg

11d 014d

FM 018 g DBOg SSVd

DBO 1002505

A nao manutengao das Condig6es de Operagao leva a
forinagao de bacterias filamentosas type 0675



TRATAMENTO

DO LODO

Adensador

Recebe os seguintes descartes

Fundo do decantador 10

Escuma do decantador 10

Descarte de lodo biologico

lzf

Vista Lateral





TRATAMENTO

DO LODO

Desague do Lodo

Caracteristicas

L Capacidade 10mh

Largura de Tela 15 m

Dosagem de Polimero

Limpeza da Tela Efluente
Prensa Desaguadora Tratado

Automatica



TRATAMENTO

DO LODO Eg
Desague do Lodo

240M lododia

Umidade do Lodo

Entrada 94

Saida ate 72

Gerapo de Lodo

68 tondia

16 da vazao

Lodo Prensado



EFICIENCIA

GLOBAL

Paramctros FisicoQuimicos

PARAMETRO ENTRADA SAIDA

DQO mgL 1100411 104 31 905

DBO mgL 473 t 188 211 f201 955

NTOTa mgL 775195 2 65

PTOTei mgL 3t2 0f 023 922

SST mgL 753 t 482 195 t 89 97

Cor PtCo 2196 t 1511 190 t 134 91

Turbidez NTU 4808 t 217 87t 44 952



EFICIENCIA

GLOBAL

Biotoxicidadc

Daphnia magna

FD 1

Vibrio fischeri

FD 1

CE 100

FD fator de diluigao do efluente bruto

CE oncentracao efetiva do efluente inibindo 20 da luminewencia




