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EXTRATO

TAMEZAVA, Jorge, M.S., Universidade Federal de Vigosa, feve-
reiro de 1981. 1Influéncia de alguns aditivos nas proprie-
dades de papéis kraft de Pinus strobus var. chiapensis e
de Eucalypitus grandis. Professor Orientador: Celso Edmun-
do Bochetti Foelkel. Professores Conselheiros: Ricardo Ma

rius Della Lucia, José Livio Gomide e Adair José Regazzi.

Nesse trabalho, executado em laboratdrio, procurou-
se verificar a influéncia de alguns aditivos nas propriedades
de papéis kraft, obtidos de celuloses nao-branqueadas de P4i-
nus strobus var. chiapensis e de Eucalypitus grandis. Emprega-
ram-se seis tipos de aditivos, a saber: amido ativado indus-
trial; polpa sulfito neutro altamente refinada, obtida a par-
tir de Eucalyptus urophylla e agui denominada de "gel de eu-
calipto"; polpa sulfito neutro altamente refinada, obtida a
partir de medula de bagago de cana-de-agiicar e aqui denomina-
da de "gel de medula"; poliacrilamidas catidnica, anidnica e
nao-idnica.

Todos os seis aditivos testados mostraram influén-

cia nas propriedades dos papéis kraft produzidos. Os melhores
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resultados ocorreram pelo uso de amido ou gel dé eucalipto ou
gel de medula misturado com a celulose kraft de Pinus strobus
var. chiapensis, a qual normalmente mostra baixo teor de hemi-
celuloses. Recomendou-se o uso desses aditivos para celuloses
nao-branqueadas de piniceas, pois além de poderem-se consti-
tuir em um tipo de carga mais barata que a fibra longa, os a-
ditivos melhoravam as seguintes propriedades do papel kraft
de Pinus strobus var. chiapensis: esticamento, resisténcia a
tragao, ao rasgo e ao arrebentamento. Para o amido,as dosa -
gens indicadas variavam de 1,5 a 3,0% e para os géis de euca-
lipto e de medula, variavam de 3,3 a 6,6%. Por outro lado, a
celulose kraft do Eucalyptus grandis nao respondeu bem a mis-
tura com os seis aditivos em questao. Tanto para os papéis ob
tidos de Pinus strnobus var. chiapensis como de Eucalyptus gran
dis, notou-se que a agao dos trés tipos de poliacrilamidas e-
ra prejudicial 3 qualidade dos mesmos. Assumiu-se que maiores
estudos se fazem necessarios para otimizar o uso das poliacri

lamidas como aditivos.



1. INTRODUCAO

O uso de aditivos nao fibrosos na indistria do pa-
pel, para modificar as caracteristicas do mesmo, ou ainda, pa-
ra facilitar sua fabricacao, & uma pratica tao ou mais antiga
que a prOpria manufatura do papel. Os aditivos mais antigos
se constituiam de produtos'naturais, ou mesmo de produtos cu-
jos processos de fabricagao eram relativamente simples. As-
sim & que os amidos e gomas naturais ja eram empregados nacon
fecgao do papiro, precursor do papel. Estes aditivos e outros
tém sido usados pela indistria do papel ao longo de sua histd
ria, com diversas finalidades especificas.

Com o desenvolvimento da tecnologia no setor pape -
leiro, muitos estudos tém sido realizados para o melhoramento
da qualidade de tipos especiais de papel, com a incorporagao
de aditivos naturais, e mais recentemente, de aditivos sinté-
ticos.

O presente estudo objetiva verificar a agao de dosa
gens nao usuais de alguns aditivos, inclusive nao convencio-

nais, que poderiam atuar sobre a ligagao das fibras para com-



por a estrutura da folha de papel. Para tal, utilizou-se dos
dois tipos basicos de fibras de madeira empregados na fabrica
cao de papel: fibra longa de coniferas e fibra curta de folho
sas.

Por ser o Pinus strnobus var. chiapensis uma conife-
ra de grande potencialidade para plantio no Brasil e o Euca-
Lyptus grandis uma espécie de folhosa ja consagrada na produ-
gao de celulose, € que se optou pelo uso das celuloses kraft
das mesmas para a fabricagao de papel.

Dentre a ampla gama de aditivos disponiveis para a
indistria papeleira, escolheram-se: o amido ativado indus -
trial por ser o mais tradicional aditivo utilizado para promo
ver inter-ligacao de fibras; celuloses finamente moidas, obti
das pelo processo semiquimico sulfito neutro, a partir da me-
dula do bagago de cana e a partir de cavacos de Eucalyptus u-
rnophylLa; polimeros tipo poliacrilamidas catidnica, anidnica
e nao-idnica, em mistura com sulfato de aluminio ferroso.

Esperava-se com o estudo verificar o tipo de efeito
de cada um dos aditivos, aplicados em dosagens crescentes,nas
propriedades do papel kraft obtido a partir dos dois tipos de

fibras celuldsicas.



2. REVISAO DA LITERATURA

Com os recentes avangos na tecnologia quimica, par-
ticularmente no campo da sintese organica e polimerizagéo,tog
nou-se possivel condicionar os aditivos para a indlstria do
papel a um uso mais especifico para cada necessidade dos dife
rentes processos de fabricagao do papel; Nesse aspecto, foram
modificados, por processos quimicos, os polimeros naturais, co
mo os amidos e gomas, para fazé-los mais uteis e eficientes
como aditivos. Nesse particular, em um trabalho executado por
MEDEIROS (1968), foram analisadas as influéncias exercidas so
bre o papel, pelos diferentes tipos de amidos naturais e modi
ficados. Em pesquisa realizada em laboratdrio, o autor estu-
dou as influéncias sobre o papel, com o uso dos seguintes ti-
pos de amido: amido catidnico, amido dialdeidico, amido eteri
ficado, fécula de mandioca e fécula de batata. Em seu relato,
o autor explica a agao e o efeito dos amidos, como sendo devi
dos aos grupos de hidroxilas polares da sua molécula. Relata-
se gque esses grupos possuem atragao pelas hidroxilas das fi-

bras, favorecendo uma ligacao fibra-amido-fibra, que pode ser



mais forte que a ligagao fibra-fibra, o gue acarreta aumento
na resisténcia da folha. Em sua pesquisa, executada pela adi-
gao de amidos crus e amidos cozidos e com a determinagao dos
principais testes fisico-mecanicos dos papéis, chegou-se aos
resultados mostrados nos Quadros 1 e 2.

O autor concluiu que os amidos, de um modo geral, in
fluenciam consideravelmente nas caracteristicas do papel, e
que os amidos modificados agem mais fortemente que os amidos
naturais. A seguir, finaliza afirmando, que dentre todos os a
ditivos testados, o que teve melhor atuagao foi o amido catid
nico.

ROWLAND, mencionado por MEDEIROS (1968), faz refe -
réncia a respeito da retengao do amido, que age na competi -
¢ao com outras cargas adicionadas na fabricagao do papel. 0
referido autor levanta uma condigao, onde excessiva gquantida-
de de alumina pode causar uma gelatinizacao do amido, de tal
modo que ele incha e nao mais se torna Gtil a ligagao entre
fibras. Relata-se que o complexo amido-alumina existe como um
corpo levemente gelatinoso, gue esta em sua maioria ligado a
fibra. Conclui que um excesso de alumina, além do requerido
pelo amido, & indesejavel, diminuindo a resisténcia do papel.

Estudos relacionados com o aumento da resisténcia
do papel, tém sido relatados com outros tipos de aditivos.

SIHTOLA e BLOMBERG (1975) utilizaram hemicelulose
precipitada do licor residual do processo de obtencao de vis-
cose como aditivo na fabricacao de papel. A hemicelulose era

obtida pela precipitagao com etanol, a partir do licor resi-
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