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EXTRATO

COUTO, Imiz Carlog, M.S., Universidade PFederal ae Vigosa, ju
1ho de 1979, Influéncis da morfologia dog cavacos de ma-
deira de Bucalyptus urophylla de origem hibride na aquali-~
dade da celulose kraft. Professor Orientador: Celso Bdmin
do Bochetti Toelitel, Professorcs Conselheiros: Ricardo Mz
rius Della Tucia e Adair José Regazzi.

Este trabalho teve como objetivo proceder a uma compa
ragédo entre as qualidades das celuloses kraft obtidas a par—

tir de formas distintas de cavacos da madeira de Xucalyptus

urophylla, de origem hibrida com 7 anos de idade: Utiliza-
ram-se cinco formas de cavacos, inclusive a forma industrial
convencional, bem como a de residuos lenhosos representados
por mini-cavacos, serragem em frogles fina e gropsa e fitas,
essas obtidas no sentido longitudinal da tora de madeira.

Paralelamente a norfologia dos cavacos, procurocu—se
verificar » influéncia das condicdes do cozimento kraft, co-
mo dlcali ativo e fator H, em niveis de 13 e 15% de Nazo 50—
bre a madeira absolutamente seca ¢ de 450 e 900, respectiva-
mente.

A refinagio das celuloscs Toi realizada em moinho Jo—

kro Muhle e az propriedades fisico-mecAnicas foram compara-
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dae a trés niveis de refino: 25°Sm, 40°sz e 55°sR.

Procurou-se verificar og efeitos de forma de cavacos,
dlcali ativo e fator FH, sobre as seguintes propriedades das
celuloses: rendimentos bruto e depurado, mimerc kappa, visco
sidade, resisténcias & tracglo, ao estouro e rasgo, esticamen
to, densidade aparcnte, volume especifico aparente e tempo
de refino.

Constatou-se que a forma convencionsl industrial de
cavacos constitui-se na mais indicada para a produgao de ce-—
lulose kraft. Dentre as formas n8o convencionais, as fitas e
08 mini-cavacos apresentzm Stimas perspectivas para a produ-—
¢8o cm escala industrial. Quanto & fragfio scrragem, deve-—ge
dar preferéncia & fracgfo grosseira, que mostrou padrdes de
tualidade aceitdveis para imimeras utilizacSes.

Por outro lado, a serragem fina deve ser utilizada
principalmente, como combustivel, visto que asg celuloses ob-

tidas desse material deixavam ruito a dese jar.



1. INTRODUCEO

A matéria-prime fibrosa congtitui-se, nos dias de ho-
Jje, em um recurso escasso para o industria de celulose, quer
se ja no Ambito naciocnal ou mundial. No Brasil, principalmen-
te no sul do pais, como reflexc de ums exploragZc e utiliza-—
G20 nio racional, praticamente exauriram-se os povoamentos
naturais de coniferas e folhosas mistas. Anteriormente, a e-
xisténcia dessas matas naturais abundantes contribuiu para o
aparecimento c Aescnvolvimento de diversas inddstrias de con
versio de madeira, como as de celulose e papel, madeira ser-
rada, etc. Com a crescente egcassez da madeira, gue passou a
ocorrer apds um periodo de intensa exploragio, passou também
a haver compcti¢llo entre os diversos tipos de indidstria, pa-
ra um mesmo tipo de matéria—prinma.

Tradicionalmente, a inddstria madeireira era a menos
exlgente com tipos de madeira, mas era a mais, com as dimen-—
sdes e qualidade das toras. Por ocutro lado, o fabricante de
celulose era altamente exigente guanto azos tipos de madeira,
sendo mais flexivel no Jque concerne a dimenstes ¢ qualidade
das toras. Do exposto, podc—-se notar que o8 confrontos entre
madeireiros e fabricantes de celulose nSo eram diretos, atd

ha pouco tempo, pelo simples fato de que a matéria~prima  de



um, nio atendia perfeitamente aos requisitos do outro.

Entretanto, a abundlncia om matas naturais & apenas u
ma lenda, principalmente no sul dc nosso pais e em muitas ou
tras regides do globo. Logicamente, 2 madeira obtida de plan
tacOes floresizis pagsou 4 se constituir na principal e qua-—
se Uunica matéria-prima para os diversos tipos de industrias
de converséo de madeira. Paralelamente ao desenvolvimento da
inddstria de ceiulose, aparececram novos competidores para a
matériawprima escassa, como as industrias de chapas, pai-~
néis, carvio vegetal, ete., Em conseqiéneia, a inddstria  de
celulose passou a procurar novas formas de aproveitamento da
madeira, ja que csta passou a ter seu prego elevado pela di-
minuicio de oferta., Uma das formas gue se tem egtudado € a
utilizagfo de residuos fibrosos guer sejam de scrrorias, ou
do prdprio sistema industrial de Tabricagio de celulose. Cag
ca e serragem s80 hoje rccofduos internos da inddstria de ce—
lulose a merecer o maximo de estudos para se verificar sua
viabilidade para produc¢io de celulose ou utilizacfo como con
bustivel,

Por outro lado, no momento em aque a inddstrin de celu
lose passou a atentar para o uso de residuos, surgiu uma di-
ficuldade incsperada. Tratava-so do forma dos cavacos utili-
zados para cozimento. Praticamente, desde a invengfo dos mo-—
dernos picadorcs, as fiabricas de celulose passaram a utili-
zar dog cavacos de madeira com morfologin pré-estabelecida.
Durante mais de um séeculo, o schor de preparc de cavacos te-
ve seu desenvolvimento estagnado, pelo fato de se gupor ter
atingido um vonto Stimo, com respeito ac uso de madeira na
forma de toracs, Com a possibilidade do uso de novas formas
de matéria-primn, cspecialmente residuos fibrosos, passou a
haver neccssidode de melhor conhecer como a morfologia de

fragmentos de madecira nfo convencionaic afetaria a gqualidade



¢ 0 processo de produgdo de celulosc para papel.

Alteragdes na forme dos cavacos tém como reflexo pri-
mario, variacSes na impregnacgio dog mesmos pelo licor de co-—
zimento. A principal caracteristica a afetar a impregnacho &
a dimensdo dog cavacos: quanto menor o cavaco, mails rdpida &
a impregnagdo e mcnor podc ser o tempo de cozimento. Entre-
tanto, cavacos rmito peguenos podem trazer conseqiléncias ne-
gativas como: maior gasto de cnergiz para so produzi-los;
maicr propor¢io de quedbras de Tibras pela agfo mecldnica de
picagem; super—cozimento, com consequente degradac¢do de car-—
boidratos, ctc,

Maiores estudos se fazem portanto necessarios para se
conhecer em como a forma de cavacos nfo usuais, obtidos prin
cipalmente de reciduos fibrosos, afeta a produgic de celulo-
se. Tendo eix vista o fato bem conhecido do processo kraft
ser pouco cxigente no gue diz respeito a gqualidade da maté-
ria-prima, escsec proccssc fol ¢ selecionado para um cstudo de
avaliagfo da influfncia da morfologia de cavacos de uma mes—

ma madeliro, a obtida de Bucalyptus urophylla, sobre 2 quali-

dade da celulose correspondente. Procurou-se assim, verifi-
car qual a forma dc cavacos gque conduzia a melhor produto,
bem como as condigles de cozimento mais adequadas para os ti
pos de material em questdo. Os scguintes tipos de residuos

fibrosos, na forma de fragmentos de madeira nfo convencio-
nais para fabricagfo de celulose, foram analisados: serragem
grossa, serragen fina, mini-cavacoo ¢ fitas de madelra. Os
resultados Toram comparados ac tratamento onde se utilizavam

cavacos convencionais da mesme nmadeira,



2. REVISAEO DA LITERATURA

A literatura mundial € rica em trabalhos de pesquisa
que procuraram concentrar seus ecsforgos em se estabelecer as
dimensOes ideais dos cavacos para o cozimento kraft., Resi-
duos fibrosos como serragem, cavacos de dimensSes reduzidas,
fitas de madeirs, ete, t8m tambdm sido analisados para produ
gao de celulose, mas de uma mancira individual. Nio se conhe
cem estudos de avaliaglo conjuntas desses tipos de residuos,
procurando associar as qualidades das celuloses obtidas com
as morfologias desses cavacos,

Im egtudos sobre as dimensdes dos cavacoos, CHDSIEY e
ROBERTSON (1944) salientaran que a utilizacgdo de cavacos com
dimensCes reduzidas diminuia o rendimento em celuloce na or-
dem de 7%, Nio se mencionava, entretanto as dimensSes mais
recomenddveis para os cavaccs. Por sua vez, BACIMAN (1946),
utilizando cavacos preparados manualmente, foi quem pela pri
meira vez demonstrou a importincia da espegsura Jdos cavacos
para a produgfo e gqualidade da celulose., O autor indicava a
espessura de 3 mm como a gue melhores resultados conduzia,
observando que cavacos com dimensSes malores, necessitavam
de maior carga quimica para deslignificag8o a mesmo grau.

Os trabalhos desenvolvidos, mais tarde, por HARTLER e



