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1. Introducao

Atualmente no Brasil, a utilizacao de madeiras de fibras curtas
para a produgao de celulose & uma realidade inquestionavel. A indastriabra
sileira de celulose e papel apresentou na Gltima década uma evolugao enor=
me, colocando nosso Pais em posicac de destaque no panorama mundial. A cres
cente demanda mundial por celulose de fibras curtas tem colaborado para
que o gencro tucalyptus passasse a se constituir numa das principais fon-
tes de matéria-prima para esse fim. A madeira de Eucalyptus sp é caracteri
zada por apresentar caracteristicas extremamente favoréveis, tanto do pon:
to de vista silvicultural como tecnologico, contribuindo dessa forma para
uma maximizacao da utilizacao dos recursos emprepados. No entanto, a eleva
¢cao da demanda de matérias-primas, aliada as exigéncias de um mercado con-
sumidor cada vez mais exigente, vem contribuindo acentuadamente para a rea
lizagao de pesquisas objetivando o estudo de outras matérias-primas poten-
ciais, as quals podeviam ser utilizadas como opgoes para a obtencao de pro
dutos fimais dentro das especificagoes exigidas.

-

No estado do Rio Grande do Sul, a madeira de Acacia meaduisii ' &
responsavel por umz participagio significativa nos programas de reflores-
tamento, tendo em vista a diversidade de aplicacoes preporcionada pela sua
madeira. Contrariamente ao espcrado, a madeira de Acacda mearilsii{ a ainda
pouco utilizada para a produgao de celulose, e quando o &, ocorre em pe-
quenas proporgoes, com nitida predominancia da madeira de Eucalyptus sp.
Estudos detalhados realizados por PETRIK et alii(1984) comprovaram a poten
cialidade tecnolagica desta importante matlria-prima, através de cozimen-
tos conjuntos com madeira de tucalyptus saldigna. Entretanto, as  informa-
goes relativas a sua branqueabilidade e propriedades fisico-mecanicas e o-
ticas necessitam de maiores averiguagoes. De uma maneira geral, as polpas
branqueadas representam hoje em dia um papel preponderante na sociedade mo
derna, tendo em vista as inlmeras utilizagoes a que se destinam. Alem dis-
so, dentro de um processo dinamico de evolugao, cozimentos conjuntos de ma
deiras, com posterior branqueamento podem atender solicitagoes especifi~
cas.

0 presente estudo tem por objetiveo a verificacao da branqueabili
dade e caracterizacao das propriecdades de resistineias fisico-mecanicas e
oticas, de polpas obtidas a partir de cozimentos de misturas de madeiras de
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Eucadyplis saligna e Acacia mearnsii. Os tratamentos efetuados eram rela-
tivos a Compo‘lgoes iniciais de madeira conforme sepue: 100% E. saligna,
25% A. meawmsd(/ 757 E. saligha, 507 A. mearnsi{/507 [, saldigna, 75% A. meawn
504/257 E. saldgna e 100% A, meansi4L, As celuloses correspondentes foram
branqueadas pela uLlllZagao da scqlicneia Cp Ex D H, ObJGL]VGHdO atingir al
vuras flnqla superiores a 907 150, Para tal o5 estaglo Che LHtlnhamcar
gas varlavels de aplicacao de produtos quimicos, em funcao da qualidade
das polpa% nao branqueadab. Os resultados dos branqueamentos e proprieda-
des fisico-mecanicas e 5ticas sao tanbém comparados, objetivando a verifi-
cagao das caracteristicas vantajosas de cada mistura na qualidade final.

2, Material

0 material utilizado para a realizacao do presecnte estudo consti
tuiu-se de polpas nao branqueadas, obtidas a partir de comp051coos varia=
veis de madeira de Eucalyptus satigna e Acacia means L, com numero kappa
na faixa de 16 a 17,5,e deslignificadas pelo processo kraft de acordo com
as condicoes relatadas por PETRIK ot alii(1984).

3. MLtOdOlﬂ“ld ¢ resultados

3.1. Hranqueamento das celuloses

As polpas relativas aos cozimentos cfetuados foram branqueadas
pitla utilizacao da seqlléncia Cp Ep b I, seguida por lavagem com solugao de
3z2. As dosagens dos produtos quimicos no estasio Cp foram efetuadas em
conformidade com as formulas propostas por FOLLKEL et alii(1983), substi-
tuindo-se 30% do cloro ativo por diaxido de cloro, relacao cssa otimizagﬁ
por MARENGO et alii(1982). Antes do inicio do branqueamento, para o esta-
gio _Cp, as polpas tiveram o pH ajustado para 9,0 e a dosagem de NaOH no
estagio Ly foi estabelecida tendo em vista a ohthgao de um valor de pH i-
nicial de 11,2. O controle destes pH's era efetuado através da adlgao de
uma solucao de Naof] 5%. As condigoes utilizadas e os resultados médios ob-
tidos para cada estagio estao sumarizados nos Quadros I a V. Nas Figuras 1
a 4 encontram-se respectivamente as representacoes graficas para alvura,
viscosidade intrinseca, nimero de cor posterior e solubilidade em solugac

de NaCOH 57 para as polpas ensaiadas, antes e apds branqueamento.
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(UADRO 1 - Condigocs e resultados médios obtidos para os branqucamentos das
polpas ensaiadas para o estagio c,

PARAMETRO COMPOST.CAO
10075 257A/75ZS 50%A/50%S 75ZA/25%8 10024

4 cloro ativo total

aplicado, base polpa 2,66 - 2,55 2,60 2,74 2,80
~% CL; como cloro ativo 1,86 1,78 1,82 1,92 1,96
-% C0; como cloro ativo 0,80 0,77 0,78 0,82 0,84
% NaOH aplicado, base polpa 0,109 0,117 0,100 0,100 0,100
(para correcgao do pH inicial)
Consistencia, % 10 10 10 10 10
Tempo, min 5 5 5 5 5
Temperatura, °C 35 35 35 35 35
pH inicial 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
pH final 2,1 2,8 2,1 2,1 2,0
pH do licor residual 2,1 2,6 2,0 2,0 1,9

%Z Cf; consumido, base polpa

- total 2,65 2,54 2,59 2,73 2,79
- C&; como CL, 1,86 1,78 1,82 1,91 1,96
- €80, como CL, 0,79 0,76 0,77 0,81 0,83

Z Cf; consumido,
" base produto quimico

- total 99,56 99 56 99,63 99,59 99, 58
- C& como CZ, 100,00 100,00 100,00 100,00 100,Q0
- Cl0; como CE, 98,75 98,70 98,72 98,78 98,81

Nimero kappa apos Cp 4,51 5,15 5,45 5,50 5,53
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QUADRO Il - Condigoes e resultados widios obtidos para os branqueamentos das
polpas ensaiadas para o estagio E

PARAMETRO COMPOS1CAD
160%8 25%A/7578 S50TA/30%8 752ZA/25%S 1007A

4 cloro ative aplicado,

buse polpa 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
Z NaOH aplicado, base polpa 1,38 1,27 1,45 1,44 1,45

Consisténcia, % 10 10 10 10 10

Tempo, mdt 950 90 90 90 90

Temperatura, C 60 60 60 60 60

pH inicial 11,3 11,1 11,2 11,2 11,2

pH final da polpa 10,9 10,4 10,8 10,8 10,7

pH final do licor residual 11,1 10,7 11,2 11,1 11,1
% NaOH consumido,

base produto quimico 68,84 77,95 69,66 71,53 73,10
% NaCl0 como C€; consumido,

base produto quimico 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00
% NaOH global consumido,

base polpa 0,95 0,99 1,01 1,03 1,06
2 NaCly como CL, consumido,

base polpa 0,5 G,5 0,5 0,5 0,5

QUADRO III - Condigoes e valores médios obtidos para os branqueamentos das
polpas ensaiadas para o estagio D

- COMPOS1CAD
PARAMETRO !

100%8 25ZA775%8 SUYA/S0YS 754A/25%8 100ZA

Z cloro ativo aplicado,

base polpa 2,25 2,25 2,25 2,25 2,25
Z NaCOH aplicado,base polpa
(para correcao do pli inicial) 0,28 0,28 0,28 0,28 0,28
Consistenclia, % 10 10 10 10 10
Tempo, M 180 180 180 180 180
Temperatura, °C 70 70 70 70 70
pH inicial 6,5 6,9 6,3 6,2 6,3
pH final da polpa 4,1 3,8 4,0 4,0 4,1
pl do licor residual 4,2 3,9 4,0 4,1 4,2
% Cly consumido, base polpa 2,20 2,19 2,21 2,20 2,18

2 Clz consumido, base
produto quimico 97,78 97,33 98,22 97,78 96,89
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QUADRO IV - Condigoes e valores médivs obtidos para os branqueamnentos das
polpas cnsaiadas para o estapio H

PARAMETLO COMPOSTCAO
1007Z8 25ZA/75%S 507A/507S8 757ZA/25%S 100%4

Z cloro ativo aplicado,

base polpa 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
% NaOH aplicado, base polpa )

(para corregao de pH) 0,21 0,22 0,23 0,21 0,21

Consistencia, % 10 10 10 10 10

Tempo, niih 30 30 30 30 30

Temperatura, °C 45 45 45 45 45

pH inicial 10,8 10,3 10,7 10,6 10,6

pll final da polpa 10,6 10,0 10,5 10,5 10,4

pll do licor residual 10,7 10,1 10,6 10,4 10,4
%z CL; consumido, base polpa 0,077 0,109 0,071 0,073 0,085
%2 CL, consumido, base

produto quimico 30,80 43,60 28,40 29,20 34,00

QUADRO V - Condigoes para o estigio de lavagem com solugiao de $0; ¢ resul
tados medios finals parva as polpas ensaladas

COMPOSICAQ
PARAMETRO
10078 25%A/75%S 50ZA/5045 757ZA/25%S 1007A

%Z S0; aplicado, base polpa 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25

Consistencia, % S 5 5 5 5

Tempo, mdin 15 15 15 15 15

Temperatura, °C anmb, amb. amb. amb. amb.
%Z Clztotal aplicado,basepolpa 5,66 5,55 5,60 5,74 5,80
% Cl; consumido, base polpa 5,41 5,34 5,48 5,50 5,56
Z Cl, consumido,

base produto quimico 95,58 96,22 57,86 95,82 95,86
% NaOtl total aplicado, .

base polpa 1,98 1,90 2,07 2,04 2,05

Viscusidade intrinseca,

em?/g 899 924 952 1041 1061

Alvura, % IS0 90,3 90,0 89,0 89,2 89,4

Numero de cor posterior 0,624 0,749 1,165 1,484 1,511

Sulubilidade om Sulugao
de NaOH 57, 7 10,58 11,12 11,97 13,62 14,78
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3.2, Ensaios fisico~mecinicos ¢ oticos

ts polpas branqueadas anteriormente relacionadas, foram refina-
das em um woinho centrifugo Jokro-Milhle, 1504pm, utilizando-se agua deio-
nizada ¢ 16 g 4.¢. por panela, a uma consisténcia de 6Z. O grau de refino
foi avaliado atravie da determinacao do grau Schopper-Riegler, em conformi
dade com a metodologia C-10 da ABCP, e os resultados dos refinos indivi-
duais foram graficamente intcrpolados para 25, 40 e 55°SR., As folhas para
os ensaios fisico-mecanicos e oticos, com gramatura aproximada de 60g/m?,
foram formadas em aparelho formador tipo TAPPIL, e acondicionadas em ambien
te Llimatiéado nas condigoes de 50+2%7 de umldade relativa, e temperatura
de 2342°C. Os ensaios foram rcalizados conforme a metodologia TAPPI T 220
08 76. Os resultados nmidios das propriedades fisico-mecanicas e oticas das
polpas cnsaiadas nes graus de refino pré-estabelecidos, encontram-se apre-
sentados no Quadro V1. No Quadro VII esta mostrada a vdrlagao percentual
da elevacgao ou decriscimo das propriedades flalCO mecanlcas e oticas  nos
graus de re¢fino estabelecidos, quando comparada a composigao 100% Eucaﬂjp-
tus saligna. ObJetlvando uma v13ua112d§ao do desenvolvimento das proprie-
dades dc resistencias fisico- vaanlcaq e oticas nos graus de reflno esta-
belec;dos, optou-se pela marcagao conjunta dos pontes. relativos_ as compo-
sigoes ensajadas, cujas respectivas representagoes graficas cstdo apresen-
tadas nas Figuras 5 a 14,
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4, Discussan dos resultados

Os resultados _apresentados no Quadro T e relativos aos valores mé
dios obtidos para o estagio Cp, indicam que ocorre uma elnvarao da porcen-
tagem de cloro ativo total dpllchu base polpa a medida que a porcenta-
gpem de madeira de Acacda meautsdd na LOmpOSlPao inicial de madeira @ aumen
tada. Tal SltqudO pode ser ecxplicada leos mais elevados valores de nime-
ro kappa para as polpas quando na forma nao branqueada. Fm oposto ao espe-
rado, o tratamento referente a cowposicao 1007 Lucalyptus salilqna necessi~
tou dd apllca(ao de teores mails elevados de cloro ativo, quando comparado
as LompOblgoeb 257 k. saldgina/715% A, nmicannsdd e 507 L. saligna/50Z A.
meanns{4L, situagao essa atribuida a variabilidade natural donume¢okappa.
Nao foram constatadas diferencas para o Leor de Nalif necessirio para a ele
vagao do pll inicial das polpas relativas &s composicoes 507 E. saligna/S0%
Aomeanns<d, 757 A, mearnsidi/25% E. saligila e 1007 A. meantsid, sendo que a
polpa re eferente A composicao 25% A. mca4n5c&/75? L. saldigna caracterizou-
se por necessitar de cargas mais elevadas. Estas diferengas san perfeita-
mente atribuidas as variacoes naturais do pH quando -da ¢tapa de lavagem.

A excegao da composicao 25% A. mearnsili/ 75% E. éaﬁ4jna nao fo-
ram- constatadas diferencas significativas entre os valores de pH's finais
das polpas e dos licores residuais. Todos os tratamentos efetuados se carag
terizaram por apresentar consumo tctal do cloro alivo aplicado, nao se ob
servando diferengas significativas relativamente ao consumo de d10x1do de
cloro. Conforme o esperado observou-se uma nitida elevacdo do nimero kap
pa das polpas apos o estagio Cp, quando da elevagao da taxa relativa de
madeira de A. meauisdd na mistura.

Para o estagio Ej, a variabilidade observada entre os valores de
pH's finais das polpas e licores residuais esta rclacionada divetamente a
porcentagem de NaOH aplicada para elevaczo do pll. Consumos totais de NaCL0,
expresso como cloro ativo foram obtidos para todos os tratamentos efetua-
dos, sendo que a composicao 257 A. meautsd{{/ 75% E. 5afxgna apresentou con
sumos de NaOH mais elevados, fato esse comprovado pelos mais baixos valo-
res de pH final da polpa e llcor residual. No ostagxo b (dlox1dagao) to~
das as polpas ensaladas apresentaram valores de pl's finais na faixa do es
perado (3,5 a 4,2), sendo a composicao 25% A. mearns<</757 E. saligna  ca-
racterizada por menores valores de pld, cmbora com valores de pH  inieial
mais elevados. Para esse particular eqLaglo, independentenente da composi-
gao, todos os tratamentos necessitaram identicas taxas de aplicagao de NaoH
para corrccgao e manutencgao dos valores de pll dentro da falxaestLpulada Os
consumos de dioxido de clore, embora relativamente cle :vados, nao apresen-
taram diferengas acentuadas entre os tratamenlos.

Para o estagio final de hipocloragao, cousumos de hlpoulorlto de
sodio bastante baixos foram observados. Possivelmente a combinacao de ta-
xas mais elevadas para o binomio tempo- temperatura poderia contribuir de u
ma maneira 1nn1£1cat1va para a obtengao de valores de alvura final mais e
levadus, com prese rvarao da viscosidade aervcb de um adequado controle de
pH no final do estapgio. A polpa roferente a compos sigao 257 A, meannsdi/75%
t. sal(gna apresentou valores de consumos mais elevados, acarretando em

conseqllencia menores valores para pil final da polpa e 11c0r residual.

Os dados apresentados no (madro V, relativos aos valores médios
finals para a polpa branqueada, permitenm obwcrvar que a olcvagao da propor
¢ao relativa de madeira de Acacda meaiins 4 na wistura estd relacionada di-
yetamente com a porcentagem deo dpll(dgao de cloro ativo. Embora neCL351tan
do de dosasens de cloro ative wais elevadas, os tratamentos relativos a u-
tilizagiao de madeira de Acdeda mednind4{ aprescutaram elevados consumos de
reagentes, mas as diferencas nao foram significativas quando comparadas a
Ut]}Jgdng incegral de mddt}ra de fucutup(us saicgna hcldtlvamuntc_as do-
sagens de Nadil, a elevagao da proporgao relativa de madcira de Acacdameann
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444 na mistura acarreta a necessidade de utilizacac de porcentagens mais e
levadas, objetivando a manutencao dos valores de pH dentro das faixas est]
puladas. Elevados valores para viscosidade intrinseca foram obtidos para
as polpas hranqueadas, mais notadamente onde 0 teor relativo de madeira de
Acacia mearnsil era maior, fato esse perfeitamente atribuide 20s correspon

dentes valores de viscosidade das polpas quando na forma nao branqueada.

A utilizacao da particular seqllencia de branqueamento conduziu a
elevados valores de alvura final para a composicao integral de madeira de
tucalyptus saligna, mas razoiveis valores para os tratamentos que apresen-
tavam madeira de Acacia mea'utsi{ na sua composicgao, indicando ser a polpa
de madeira de acacia de mais dificil branqueabilidade. Possivelmente, a re
dugao da alvura possa ser cxplicada como devida a modificagoes estruturais
da lignina residual da madeira de Acacia meaansii, a qual assuminde uma for
ma mais condensada, apresentaria um menor grupo de terminais reativos, a-
carretando em conseqllencia, dificuldades adicionais para as reagoes de oxi
dagao e solubilizagao. Elevagdes significativas do nomero de cor posterior
s%q observadas quando da elevacao da proporgao de madeira de Acacia mean-
444 na mistura, em concordincia com estudos anteriores realizados por CON
ZAGA et alii(1983). A alta instabilidade de alvura, evidenciada pelos e=
levados valores de numero de cor posterior, torna desaconselhdvel para a
confecgao de papéis brancos mais nobres, a utilizacaoc de polpas contendo al
ta proporgao de fibras de madeira de acdcia na sua composicao. Conforme o
esperado, a solubilidade em solugao de NaOH 5% a frio & significativamen-
te afetada pela elevacao da proporgao relativa de madeira de Acacia meain-
444 na mistura, Comportamento similar foi observado para as polpas quando
na forma nao branqueada, conforme relatado por PETRIK et alii(1984), per-
feitamente explicado pelo teor mais elevado de pentosanas apresentado pe-
la espécie, Hannah et alii(1977), citado por MARTINS et alii(1983), traba-
lhando com tres espacies de Fucalypius de rapido crescimento, e duas espd-
cies de Acacia, todas polpeadas pelo processo kraft e branqueadas pela se-
qllencia Dp E H D, concluiram que tanto as espécies de Acacia como as de Eu
caliypius seriam adequadas para a produgao de polpas para uso na maioria
dos papéis finos encontrados no mercado,

A analise dos Quadros VI e VII mostra que de uma maneira geral, 3
semelhanga do observado para as polpas nao branqueadas, as propriedades de
resisténcias fisico-mecinicas que dependem mais especificamente das 1li-
gagoes inter-fibras sao diminuidas com a elevacao da porcentagen de madeira de A
cacid meansii na mistura. Os menores valores observados paragrau Schopper-Rie
gler para as polpas na forwa nao refinada, indicamque as polpas de madei-
ra de Acacia meandidi sao de mais facil drenabilidade quando comparadas as
correspondentes de Eucalyptus saligna. A energia necessaria para atingir o
nivel de refino correspondente & 25°SR esti relacionada diretamente com a
proporgao de madeira de Acacia meatns.id na mistura, nao se observande os
possiveis efeitos benéficos de maior plasticidade das fibras devido ao
maior teor de hemiceluloses apresentado pela espécie, Entrctanto, para os
niveis 40 e 55°SR, observa-se um nitido decréscimo da correspondente ener-
gia de refinagao, quando da clevagao da porcentagem de madeira de acicia na
mistura. A possivel explici3o para estas alteragoes pode estar associada
as modificagoes estruturais das hemiceluloses remanescentes apos o proces-
so de branqueamento, bem como a sua distribuigao. Em conformidade com MILA
NEZ ct alii(1982), as hemiceluloses de madeiras de folhosas parecem estar
mais preseniLes nas paredes externas das fibras.

A resist@ncia a tragao para todos os niveis de refino foi afeta-
da negativamente pela elevacao da porcentagem de madeira de Acacia measn-
344 na mistura, sendo as pequenas discrepancias observadas, atribuidas ava
riabilidade natural. A ndo obtoengao de clevados valores para a resisténcia
a tragao para as polpas de ACc (A wvdhnsid pode ser atribuida @ natureza
quimica diferenciada das hemiceluloses, associada 3s proprias caracteris-
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ticas individeals das fibras. As h!:niru'lnt]cnsus' semane sl es Qe dm g,;xi
liar nas ]jgdguLb inter-(ibras, nao someate por cstarem presentes nas suas
superficies, acarretando em conseqlléncia maior disponibilidade de ligagoes
por pentes de hidrogenio, mas também pela diminuigao da rl&ldez das fibras
oca51onada pela entrada de agua preferencialmente pelas re gloes amorfas, Is
so nao ocorreu. Para o alongamento, a polpa correspondente acomp051ga025/
A, meannsdil/75%7 E. safigna caracterizou-se por apresentar umponto de maximo
para todos os n1V81S de refino andllsados. Os valores obtidos para as pol-
pas na forma nao refinada e nos niveis correspondentes a 25 e 40°SR situam
-se dentro do esperado, tendo em vista os menores valores de espessura da
parede celular da madeira de Acacdia mearsindidl.

A polpa refcrente a utilizacao .integral de madeira de Eucaﬂyptué
safigna, para todos os niveis de refino ensalados, apresentou valores mais
elevados para a 1e31steuc1a ao rasgo, perfeitamente explicados pela maior
resistencia intrinseca e melhor capacidade de ligagao das fibras  indivi-
duais. Cumpre observar que o desenvolvimento das propriedades de resisten-
cia para essc parametro foi wuito significativa, tendo em vista os valo-
res observados ja ao nivel 25°SR. Estes valores, por sua vez, sao bastante
superiores aos relatados por GONZACA et alii(1983), quando da utilizacao
da seqlléncia de branqueamento CD Eiy Dy Ez Dy, o que pode direcionar a uti
lizagao destas polpas para pdpelb que necessitem de resisténcia ao rasgo.
Relativamente ao volume especifico aparente, para as polpas na forma nao
reflnada, a elevagao da porcentagem de madeira de Acacia mearnsii na mistu
ra esta relacionada diretamente com a obtencac de valores mais elevados. Em
termos industriais, esta elevagao ¢ de significativa importancia, tanto do
ponto de vista economico, como de qualidade. LEconomicamente falando, pol-
pas de maior volume especifico permitem que para uma determinada espessura
de folha de papel, a gramatura possa ser d1m1nu1da. Os aspectos favora-
veis do ponto de vista qualitativo dizem respelto as estreitas correlagoes
positivas existentes entre o volume especifico aparente e propriedades co-
mo absorgao, porosidade e opacidade das folhas (FOELKEL et alii, 1982). 0
mais elevados valores para volume especifico aparente para as polpas de A-
cacia mearnsd{{ podem ser atribuidos ao menor teor de hemiceluloses da es-
pecie, associado a malor rigidez das fibras da espécie., Infelizmente, as
caracteristicas de alto volume especifico sao perdldas durante o reflno,Ja
ao uivel 25 SR, o que leva a concluir que a diminuigao do volume espec1f1—
co por agao de achatamento das fibras e vasos se processa de uma maneira
mais intensa que a correspondente verificada para as fibras de Eucalyptus
saligna. Para a confeccao de papéis especiais, a mistura de polpas de Aca-
cia mearnsdd nao refinadas com polpas de Eucalyptus 6aﬂ4gna refinadas po-
deria contribuir para a obtengao de propriedades desejaveis.

As polpas de Acacia mearnsid quando na forma nao refinada condu-
zem a formagao de folhas mais porosas. A elevagao dos valores para resis-
tencia ao ar sao perfeltdmente compreensivels, pois durante o refino, con-
comitantemente a uma diminuicao do volume especifico, ocorre uma maior for
macao de finos ocasionada pelo teor mais elevado de hemiceluloses da espe-
cie. As polpas de Eucalyptus saligna se caracterizaram por apresentar va-
lores para coeficiente de dispersao de luz mals elevados em todos os ni-
veis de refino, em concordancia com os dados apresentados por GONZAGA et
alii(1983). Conforme o esperado, situacao analoga foi verificada para a al
vura das polpas, nao ohstante o fato das polpas de Acacia mearnsil necessi
tarem de dosagens de cloro ativo total mais elevadas.

5. Conclusoes
0s estudos realizados permitiram observar que:

- A possibilidade de realizagao de branquecamentos de polpas obti
fdac a2 mnart 11+ de ra7zrimentoc cansiiatoe de madelvrace de Faealtmmdiis Araf iomnm o A
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cdcld meainsi4i & plenamente viavel.

- A seqllencia Ch Ey D H conduz a.elevados valores de alvura fi-
nal'pgra a composicao 1007 t. saldigna, mas a razoaveis valores para as com
posigoes de Acacia meawutsid, -

_ - A elevagao da proporgao relativa da madeira de Acacia mearnsid
esta relacionada diretamente com a porcentagem de aplicagao de produtos qul
micos no branqueamento. Embora as diferengas nao sejam apreciaveis, repre~
sentam desvantagen cconomica para a Acacda mearnsid,

- Porcentagens de madeira de Acacia mearnsii mais elevadas estao
assocladas diretamente a valores mais elevados de viscosidade intrinseca,

- Elevagoes significativas do numero de cor posterior sdao obti-
das quando da elevagao da proporgao relativa de madeira de Acacia MEANIALAL
na mistura, tornando desaconsclhavel a sua utilizacao isolada para papéis
onde alta estabilidade de alvura seja necessaria (p.e., papel fotografico,
papel decorativo, etc), :

_ ~ A solubilidade das polpas branqueadas em solucoes de Nalff 5% a
frio e significativamente influenciada pela composigao original da madei-
ra,

- _De uma maneira geral, as propriedades de resisténcias fisico-
mecanicas sao diminuidas ao longo dos niveis de refino, a medida que a pro
porgao relativa de madeira de Acacia meawmsii na mistura € elevada,

_ - Na forma nao refinada, as polpas de Acacia meatnsii sao de mais
facil drenabilidade quando comparadas as correspondentes de Eucalypius sa-
Ligna,

- A polpa referente a composigao 1007 E. saligna caracterizou-se
por apresentar elevados valores para resisténcia ao rasgo em todos os ni-
veis de refino, com significativos incrementos ja ao nivel correspondente

[+]
a 257SR,

~ Para as polpas na forma nao refinada, a elevagao da porcenta-
gem de madeira de Acacdia mearnsdi{ acarreta significativas elevagoes no vo
lume especifico aparente, mas estes ganhos sao perdidos ja ao nivel 25°SR,
0 que indica diminuigoes diferenciadas para as polpas de Acacia meamnsii e
Eucalyptus saligna,

- As polpas de Acacia meansii na forma nao refinada e 25°SR con
duzem a formagao de folhas mais porosas, apresentando comportamento inver-
s0 para os niveis 40 e 55°SR,

- Menores valores para opacidade, coeficiente de dispersao de luz
e alvura em todos os niveis de refino sao observados quando da elevagao da
porcentagem de madeira de Acacda meaftd<{{ na mistura original.

Como conclusao geral, pode-se afirmar que, respeitadas as dife-
rencas existentes entre as matérias-primas [, saldgia e A. meawnsid, essa
ultima mostra-se como excelente complemento A fabricagao de celulose kraft
de fibra curta em nosso pals, onde domina o uso de espécies de eucalipta,
Ressalte-se que a comparagao da acacia foi feita com uma das melhores espé
cies de cucalipto para celulose que & o E. saligna.
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