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67REF PAPRICAN Atack Maye Forgacz



PASTADEALTORENDIMENTO PAR
PastaMecânica porRefino RMPEfeitodalatŒncia

68



PASTADEALTORENDIMENTO PAR
PastaMecânica porRefino RMPTanquedeLatŒnciaOtratamento mecânico damadeiranoestÆgio dedesfibramentoerefinodeixaomaterialfibrosoresultante altamente tensionado
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