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Beneficios do Eucalipto - Qualidade
Propriedades do papel & melhor formacéo, lisura e maciez quando comparado com o
Birch Europeu, poplar e Maple

Indonesia
— _ Morthern US
= Chile, o -
Z > 6|Porugal, High maple -
i}
[ =
s
[ ]
2
= »4-6
g Deep
= : South US
w Brazil
o - S MNorthern US
@{ , : = T X Bulk
% = 2-4 - z Traers"r;]télri]n -. y
= Ll : ~ Fon’nationd-l-' Strength
o ¥ Northern LIS
=<\ -] Canada high Opacity
Indonesia aspen pulps _ Refinability
: Reference: GloCell pr smoothness
0.6-0.8 mm 0.8-1.0 mm 1.0 mm
> 20 dm > 20-30 pm > 30 Um

Relative fiber length and fiber width
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Comprlmento largura e fator de formada =~ =
fibra de Eucalipto comparada com MTH e
Birch
Comprimento (l,um) Largura (w,ym) Fator de Forma (w /1)
Eucalipto
(Brasil) 357 172 0.48
Eucalipto
(Espanha) 308 171 0.56 l
Eucalipto
ﬂ (Chile) 306 167 0.55 I
l Tropical Mixed Hardwood 540 196 0.36 I
(Indonésia) '
I &icn 709 103 0.15
1 ABTCP
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Beneficios do Eucalipto

Flexibilidade> Grande area de aplicagao para diferentes papéis

Uso do Eucalipto para diferentes papéis no mundo 2006

= WFU & WFC
ETissue I
‘ Specialities |
{ Others I
Bl
| | *
I| Source: RISI European Pulp & Paper Outlook Conference 2006, ENCE :[F‘
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Large scale comparison fiber width and fiber wall
thickness of various fibers

Euca globulus Euca grandis Acacia

Spain/Portugal Brazil Indonesia

l » Similar outer diameter for euca globulus, euca grandis and acacia fibers
* Something thinner wall thickness of euca populus compared with @ !
euca grandis fibers —
I! * Significant thinner wall thickness of acacia compared with euca fibers W{[_ﬁ
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Produtos Tissue — Requisitos de qualidade

Tipo de Requisitos de Utilizacao de fibra
papel qualidade curta

I Higiénico maciez, bulk 60 a 100% fibra curta
I Facial maciez, 60 a 100% fibra curta
resisténcia l
[ | | | !
Guardanapo bulk, resisténcia Até 60% |
: Capacidade de
. Toalha absorcao, bulk,  Ate 30% Fibra curta
U resisténcia
3 Umida ABTCR
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Papel Cartao (LPB/ FBB)- Requisitos de qualidade

Tipo de Requisitos de Utilizacao
papel qualidade Preferencial de fibras

Capa Formacédo, lisura> 100 % fibra
Printabilidade Branqueada de
Eucalipto
Meio Bulk, resisténcia CTMP Eucalipto l
(stifness) |

o

Base Resisténcia Fibra Longa i
‘%@ "

ABCP

—
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Qualidade- competitividade das fibras curtas Kraft e
para papéis Copiativos
Source: Jakko Poyry

20 CEE A e
cligLalaade Fibras preferidas para pape;s‘ o - Aﬁ&ﬁiﬁ“““‘n_\
copiativos Tissue e carta Ta \%
15 " Eucalipto * Reed Canary ‘.:,
o Europa Central * Bagasso s
B Norte do .Beech * Palha d&tngef
g Canadé ““*m_g . il
= Mixed HW S R——
o 10
s |
n *
S | usa Birch By .
= Sul Scandinavo 2]
.‘ = 5 Mixed HW |
l Baixa qualidade I
0 2 000 4 000 6 000 8 000 10 000 12 000 14 000 I
| Capacidade Cumulativa, 1000 t/aU -
| . s
/) Da
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Beneficio do Eucalipto

Potencial de Crescimento

Mixed troplcal hardwood
mais acacia & potencial de
plantio de eucalipto

Eucahpto nativo

“mais potencial de

plantacéo de
eucalipto

=
#
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1
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Cresmmento previsto da Demanda Global de Celulose
Aumento anual na demanda 2006 = 2010 (previsao)
6 - Source: Pdyry
% 4 Eucalipto
=
©
52
£
©
c 0 -
S Pasta
g s~ | Mecanica
c-24_ ¢
© Semimec
-
l o ] Sulfito
E -6 T T T T T T T T T 1
l\ 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Il Participacao na demanda \
[%] '
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Importacao de Eucalipto do Brasil para
Europa 2000 - 2006
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A importancia da fabricacao de papel com fibra curta esta

crescendo
100 A&
Previsdo
. Fibra Reciclada
80 -
60
- kraft ndo branquado
40 - ;
. kraft branqueado de Fibra cur

1980 1985 1990 1995

2000

2005 2010

2015

Source: Jakko Poyry

Origem mundial de fibras
para a fabricagao de
papel 1980-2015

Celulose de madeira é
ainda a mais importante
fibra para fabricacao de
50% da matéria

. Fibras recicladas
constitui a parte que mais
cresceu (ca. 47%)

-
=

@
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Razo6es para utilizacao
de Eucalipto na Europa

1. Qualidade do Papel
2. Flexibilidade na aplicacao
3. Disponibilidade

QOutra razdo pode ser a constante melhora de qualidade da

celulose de eucalipto produzida, com a utilizagao de clones e !
tecnologia. -I
.‘ Claramente existem também os aspectos comerciais, mas todos |
l estes fatores resultam em um crescimento na demanda de
aproximadamente 6% comparada com o crescimento das fibras
1 curtas (BHKP) que cresce somente 2,5%.

ABTCP 2007 | ABTCP 2007 |
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Requisitos Especiais da Celulose de Eucalipto

Para utilizagao em papeis Wood Free

o —

Refinacao

Resisténcia
Bulk

J Evitar o colapso da
fibra

] Uso de refinadores
com angulos de
‘ discos otimizados
l ) Carga especifica
| baixa com
: comprimento de corte
IE longo

ABTCP 2007 | ABTCP 2007 | 17

Maquina de Papel Acabamento
Runnability Bulk
Bulk

] Alto contetido de
secos a saida das especifica na
prensas porém

] Baixa pressao

) Maquina desenhada
otimizado para —a

calandra =

mantendo a pressio
especifica baixa I
para tiros curtos

. Desenho dos feltros

: . EC

produzir papéis de e Sl

alta lisura
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Problemas causados pelos vasos de

flbra curta

Maquina de Papel — Linha de producao

[ Picking nas prensas (Com conseqlentes
quebras)

1 Picking nos nos Cilindros Secadores (quebras)

Impressoras II
1 d Lint resp. fuzz |
l' [ Glossy spots
i J Missing dots __
||  Areas com maior absorgao de tintas #;\ ;ﬂ TR

ABTCP 2007 | ABTCP 2007 | 18
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Requisitos Especiais da Celulose de

Para o Eucalipto presente na fibra reciclada

Deinking

Vessel cells

U Limpeza
Especial

1

ol
I|
1

ABTCP 2007 | ABTCP 2007 | 19

Pés
refinacéo

Vessel cells

U Refinagdo a alta
consisténcia

U Refinagéo
seletiva atraves
do fracionamento

Maquina
de Papel

Runnability
Evitar quebras

1 Conceito da
magquina com
baixos tiros livres

U Desaguamento
simeétrico na area
de formacgao e
prensas

U Prensas Tandem

Acabamento
Blackening
O Umidificador
Adequado na =
area de I
Calandragem I
» B
&

@

=)
I' 5'_':‘[}_.;
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Conseqiiéncias para os fabricantes de Maquinas

A pouco tempo recebemos a seguinte especificagao:
] Nova linha de producéo para papéis copiativos
— com alta qualidade (alto bulk e lisura)

1 70 to 80 g/m?

1100 % eucalipto !
ﬂ O > 20% cargas minerais i
I 0 600.000 t/ano de capacidade
1 Isto é possivel? ABTCP

ABTCP 2007 | ABTCP 2007 |

1
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Conseqliéncias para os fabricantes de
equipamentos

Considerando que a Celulose de Eucalipto tem menor
resisténcia a tracao e menor Bulk quando comparada com as
fibras tradicionais da Europa, foi necessario desenvolver
desenhos especiais na preparagao de massa bem como na
maquina de papel. Como segue:

|‘ 1. Modulo especial de refinacao = Maior resisténcia a tracao
sem perder bulk

V2. Passagem da folha entre Prensas e Secagem (Sem Tir

: Livres) = o6tima eficiéncia a altas velocidades

! 3. Redugio das forgas de Aderéncia ao cilindro

I secador> Menores tensdes aplicadas ao papel ABTCE

ABTCP 2007 | ABTCP 2007 | 22
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Equipamento Especial para Celulose de
Eucalipto

Modulo especial de refinagao = Maior resisténcia do Papel

O ——

Desenho dos insertos de refinadores
inovador (Pluralis)

[ Refinacdo com preservacao do Bulk com
comprimento de corte longo maior e carga
especifica baixa

J Fluxo otimizado com barras paralelas

Q
.

l Resultados

J Melhoria de Resisténcia a
1 tracdo
|| O Economia de energia

ABTCP 2007 | ABTCP 2007 | 23
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Equipamento Especial para Celulose de

Eucalipto

Modulo especial de refinagdo > Maior resisténcia do Papel

7 50 S 80
‘ E
@ 40 — 60 |
22 x
£ 3
© 30 o £ 40
- =
20 c 20
4 -
[ 10 . ; 0 ‘ , |
0 100 200 300 0 100 200 300 I
I Total spec. energy [kKWh] Total spec. energy [KWh/1]

Tipo de Insertos Carga especifica

1 Jim .
_ ABTCR
Bleached Brazil Eucalypt pulp g

.

ARTCP 2007 | ARTCP 2007 | 24
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O
Equipamento Especial para Celulose de Eucalipto

Modulo especial de refinagao 2> Maior resisténcia do Papel com um “Bulk” constante
L Maior Resisténcia com um Bulk Constante

Qo
o

Tensile index [Nm/g]
N P 8))
o o o
B
Tear index [
A~ O o

o

15 2.0 25 1.0 1.5 2.0 25 |
Bulk [cm3/g] Bulk [cm?/g] I

-
o

Tipo de Inserto Carga especifica
j
1 === ABTCP

Fibra branqueada de Eucalipto Brasileira

ABTCP 2007 | ABTCP 2007 | 25
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Equipamento Especial para Celulose de Eucalipto
Passagem de folha fechada na prensa e secagem-> Alta velocidade

Gramatura Largura Vel. de operacao Producao

1800 m/min 1940 t/dia

MasterJet G Tandem i Diar TopDuoRun
DquormerTQv N'COFIeX o y ProRelease*

Y Y Y Y T T ¥ f 7 7T

|
ﬂ SpeedSizer CombiDuoRun I
: Ecosoft e
I Airturn ) | _ Delta Sirius VariSprint
- el e 1 WTTIEE A

ABTCP 2007 | ABTCP 2007 | 26
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Equipamento Especial para Celulose de Eucalipto
Passagem de folha fechada na prensa e secagem-> Alta velocidade

Tandem NipcoFlex HiDryer
+ transferbelt Com tiro fechado paraa TopDuoRun

i |
1
1 A

ABTCP 2007 | ABTCP 2007 | 27
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Equipamento Especial para Celulose de Eucalipto
Passagem de folha fechada na prensa e secagem-> Alta velocidade

1.50 B
s Com HiDryer

1.45 - » Sem HiDryer
1.40 SN

1 35 - “m_a
e S

130 | +0.05cm3/g
‘ :’ql ET‘ oy
l‘ 125 B dv«

! 1.20 | B S
j 1.15 . - - ﬁ

1 46 48 50 52 54 56 58 AP

Secos no primeiro secador [%]

Bulk [cm?3/g]

i
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w =R
' 3
(G AT I

Comampss &

(- ——
Eauinpamento Espbecial para Celulose de Eucalinto
5 5

B Minimum B Maximum O Minimum with HiDryer

3.5

30

Draw 1nd press -> 1st dryer (%)
N
o

1.5\ T T T I I I T T T T
1400 1450 1500 1550 1600 1650 1700 1750 1800 1850 1900 1950

Speed on reel (m/min)
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Equipamento Especial para Celulose de Eucalipto
Reducao da aderéncia nos cilindros secadores - Reducao do tiro

Cylinder

Adhesio
RUN-Off P~

vacuum ' I

I| - Reduced draw Pro #J IoE)

Release?

ABTCP 2007 | ABTGP 2007 | 30
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Equipamento Especial para Celulose de Eucalipto
Reducao da aderéncia nos cilindros secadores - Reducao do tiro

e
&)
|

papel copiatvo 77g/m?, 1600 m/min

=~
o

Tiro entre 12 prensa e 2° secador [%)]
[@%]
W

1 |
l 2,5 - : |
| : ProRelease :

| 2,0 T T T T 1 i i T l l

I 0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000

Il Vacuo ProRelease [Pa]

ABTCP 2007 | ABTCP 2007 | 31
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Fiber Loading

Addition of Ca(OH), and CO,
within the fibers by chemical
reaction done in an on line Fiber
Loading™ high consistency
process reactor

e

ﬂ Fiber LoadingTM

l with calcium carbonate

Ll

ABTCP 2007 | ABTCP 2007 | 32
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Experiéncias praticas de sucesso

Maquinas de papel detentoras de recordes de velocidade

Soporcel PM 2

Papel copiativo de alta qualidade com 100% fibra

de eucalipto
Dagang PM 3
i‘ Maquina de papel pintado de primeira qualidade
l com 100% fibra virgem branqueada
1
1

ABTCP 2007 | ABTCP 2007 | 34
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A Influéncia da Celulose de Eucalipto no

Mercado de Papel Europeu

Agenda
L Razdes para utilizacdo de Eucalipto na Europa

U Requisitos Especiais para a Celulose de Eucalipto

L Conseqliéncias para o Fabricante de Maquinas ||
E U Experiéncias Praticas de sucesso |
i [ Vis&do do Futuro ﬁ !
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Conceito para maquina de papeis copiativos —

Max. velocidade de Producao de
Gramatura Largura

operacao desenho
60-100 g/m? 5.85m 1250 m/min 790 t/day

Single CombiDuoRun
MasterJet F/B  NipcoFlex ProRelease*
DuoFormer D A

—_—

SpeedSizer
i _TAwturn CombiDuoRun EcoCal Master
I J ; _ Reel
‘..r : ﬂ i - ) . i
l- == ‘ & H
l b b e N
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Dagang PM3
Art Paper | Largura do Capacidade Gramatura de Velocidade Start u
w.f. coated | papel mm t/dia eferencia g/m2 de desenho P
AHR m/min
China 9770 2250 80 2000 2005

Recorde Mundial de Velocidade: 1720 m/min — 100 gsm, May
2

kb
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Ultima tecnologia: WFC

Art Paper Largura do Capacidade = Gramatura de Velocidade de
w.f. coated papel mm t/dia referencia desenho m/min
g/m2
10960 4460 157 1800

&

ABTCP

- -
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Novo desenvolvimento especifico

para Tissue — ATMOS
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